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Miller Valves, Blueline by Miller Valves, Proflow y La Colmena son marcas

registradas pertenecientes a la familia Industrias Miller.

Desde 2003 Miller Valves se ha destacado por ser una valvula de gran
desempeno por su alta ingenierfa. Su disefo la hace una valvula versatil,

resistente y confiable.

Las valvulas Miller Valves, Blueline, Proflow y La Colmena son fabricadas
con los estandares de calidad internacionales mas estrictos, todas
nuestra valvulas cumplen con la norma NACE 0175. Las vélvulas Proflow

ranuradas cuentan con aprobacion UL/FM.

Para satisfacer los requerimientos del mercado, las marcas de Industrias
Miller cuentan con una gran variedad de tipos, medidas y materiales:
Valvulas Esfera, Mariposa, Compuerta, Check, Globo, Cuchilla y Aguja asi
como Filtros Ye, en acero al carboén forjado, fundido, inoxidable, hierro,
laton y PVC en medidas desde 1/2"hasta 36"

Miller Valves, Blueline, Proflow y La Colmena,

alta ingenieria en control de fluidos
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Proflow Valvulas Esfera

Fig. 10 PF Fig. 20 PF

-Valvula Esfera I > -Valvula Esfera

- Cuerpo de 1 pieza - Paso reducido - Cuerpo de 2 piezas - Paso completo
- Acero inoxidable tipo 316

- 1000 WOG

- Acero inoxidable tipo 316
- 1000 WOG

E
L. -
! )
MATERIALES
6 No. Parte Material
=

MATERIALES
| 1 Tuerca Acero inoxidable No. Parte Material
7 2 Arandela de resorte Acero inoxidable 1 Tuerca Acero inoxidable
H 3 Mango Acero inoxidable 2 | Arandela de resorte Acero inoxidable
4 Casquillo Acero inoxidable 3 Vastago 304/316
A 5 Embalaje PTFE 4 Mango Acero inoxidable
6 Empaque de empuje PTFE 5 Tuerca de casquillo Acero inoxidable
7 Vastago 304/316 6 Embalaje PTFE
_ R N J_ 11 T
i e 8 Asiento PTFE 7 Empaque de empuje PTFE
9 Caja WCB/CF8/CF8M 8 Casquete CF8/CF8M
SN 770X — 10 | Tuerca de seguridad Acero inoxidable 9 Empaque PTFE
L 11 Arandela Acero inoxidable 10 Asiento PTFE
12 Bola 304/316 11 Bola 304/316
9) 410 13 e ; :
13 Préoximo asiento PTFE 12 Caja CF8/CF8M

DIMENSIONES

1/4" | 3/8” | 1/2" | 3/4" | 1" |1 V" | 1%"| 2" |2W"| 3" | 4"

8 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 38 | 49 | 65 | 80 | 100
52 | 52 | 55 | 65 | 72| 83 | 95 | 110 144 | 170 | 202
55 | 55| 55|60 | 70 | 75 | 90 | 100 | 130 | 140 | 165
90 | 90 | 105 | 115|120 | 145 | 175 | 175 | 210 | 230 | 300

L+1.6 DIMENSIONES

174" 3/8" | 1/2" | 3/4" | 1" |1W"| 1" 2" [2%"| 3" | 4"
d| 5 7 9 12 | 15| 20 | 25 | 32 | 38 | 50 | 65
H| 32 |32|36 | 38|45 |55 | 60 | 63| 95 |100| 130
E
L

72 | 72 | 95 | 100 | 115|125 | 125 | 140 | 175 | 175 | 235
40 | 44 | 54 | 59 [ 71 | 78 | 84 | 101|110 | 133|185

m|I| |

6 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 7
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MILLER VALVES™

Valvulas Esfera

Fig. 10

-Valvula Esfera

Fig. 20

- Valvula Esfera

- Cuerpo de 1 pieza - Paso reducido - Cuerpo de 2 piezas - Paso completo

WANN MiLLEn vawes |

T WANN MILLER vatves

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- 1000 WOG

)

oM
F
} N/ANN, MILLER VALVES

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- 1000 WOG

J AN\ MILLER vALVES

|

ON
OFF

E
|
7 i H 1 Tuerca Acero inoxidable A No. Parte Material
2 Arandela de resorte Acero inoxidable 4;(“‘\\ s 1 Tuerca Acero inoxidable
3 Mango Acero inoxidable m : 5 2 Arandela de resorte Acero inoxidable
4 Casquillo Acero inoxidable 3 Vastago 304/316
] 5 Embalaje PTFE L+1.6 4 Mango Acero inoxidable
L 6 Empaque de empuje PTFE 5 Tuerca de casquillo Acero inoxidable
1 NN | R N N i 5 'g 7 Vastago 304/316 6 Embalaje PTFE
— 8 Asiento PTFE 7 Empaque de empuje PTFE
9 Caja WCB/CF8/CF8M 8 Casquete CF8/CF8M
/! 10 Tuerca de seguridad Acero inoxidable 9 Empaque PTFE
11 Arandela Acero inoxidable 10 Asiento PTFE
9 10 1 1 13 12 Bola 304/316 11 Bola 304/316
L+1.6 13 Préximo asiento PTFE 12 Caja CF8/CF8M
1/4"13/8"1/2"|3/4" | 1" |1WW"|1%"| 2" [2%"| 3" | 4" 1/4"13/8"[1/2"|3/4" | 1" |1W"|1%"| 2" [2%"]| 3" | 4"
d| 5 7 9 |12 | 15] 20 | 25 | 32 | 38 | 50 | 65 d| 8 [10]| 15|20 | 25| 32|38 |49 | 65 | 80 |100
H |32 [32]36 |38 |45 | 55|60 | 63| 95 [100](130 L | 52|52 (|55|65]|72] 83| 95 |110( 144170202
E[72 ] 72| 95 |100|115]| 125|125 (140|175 | 175|235 H | 55|55 |55] 60 |70] 75 | 90 | 100 | 130 | 140 | 165
L |40 |44 (54|59 |71 78 | 84 | 101110133185 E | 90 | 90 | 105115120 | 145 [ 175|175 | 210 | 230 | 300
8 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 9
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wieves | U _‘ Valvulas Esfera

Fig. 30E

- Valvula Esfera

Fig. 30E Dir

- Valvula Esfera R[] .}

Cuerpo de 3 piezas - Paso completo
Acero al carbén WCB e Inoxidable tipo 316 Y
1000 WOG - Base ISO

Cuerpo de 3 piezas - Paso completo
- 1000 WOG - Montaje directo
Acero Inoxidable tipo 316

S m e 2

(4

P —— LB

MATERIALES

No. Parte Material
E o E 1 Tuerca 304
2 Mango 201
B @ o e S E— ! 3 Empaque metélico 304
5 jq I 4 Casquete de seguridad de parada 304
6 8 5 | Tornillo de casquete de cabeza hueca 304
7 ! MATERIALES ) \ T] 6 Tuerca 304
H No. Parte Material I 7 Arandela Belleville 304
| | 1 Tuerca 304 10 8 Casquillo 304
2 Arandela de resorte 304 11 H 9 Embalaje PTFE
X 3 Mango 201 10 Junta térica Viton
4 Tuerca de casquillo 304 12 \'—1 11 Arandela de empuje PTFE
5 Embalaje PTFE @\ - 12 Vastago 304/16
6 Arandela de empuje PTFE 13 Bola 304/16
7 Vastago 304/316 14 Arandela de resorte 304
8 Perno 304 @ 1 o 15 Tuerca 304
9 Arandela de resorte 304 S 16 Casquete WCB/CF8/CF8M
10 Tuerca 304 17 Caja WCB/CF8/CF8M
11 Casquete WCB/CF8/CF8M 18 Asiento PTFE
12 Asiento PTFE % 19 Perno 304
L£1.6 13 Caja WCB/CF8/CF8M LN X K |
” e 04516 i I/
i Lo b 1/4"13/8"[1/2"|3/4" | 1" |1 %"[1%"| 2" |2%"| 3" | 4
174" 13/8" 172" 13/4" | 17 |1 v 10| 27 | 2w"| 37 | 4~ H 701701 70 | 70 | 85| 90 | 110 | 125] 140 [ 155|185
od 8 115120125321 38 1491 65 |80 [100 L 64 | 64 | 65| 76 [ 83 | 101 | 110|127 | 165 [195] 251
H 45 | 45 | 55 | 65 | 70 | 80 | 90 | 100 125 | 135180 N B E 1251125( 125125 155( 155 185|185 | 260 | 260 | 300
L 62 | 62 | 75 | 80 | 90 [ 110 120 | 140 | 166 | 197 | 253 ISO- | FO4 | FO4 | FO4 | FO4 | FO5 | FO5 | FO7 | FO7 | F10 | F10 | F10
E 95 | 95 1105|115 1125|145 | 165 | 170 | 215 | 250315 1S05211 5211 | Fo3 | FO3 | FO3 | FO3 | FO4 | FO4 | FO5 | FO5 | FO7 | FO7 | FO7
— S 9 9 9 9 1M1 14 | 14 | 17 [ 17 | 19
- : :
Presién nominal 1000PSI /%/
. Presion nominal 1000PSI
Presion [ Prueba de fugas de carcasa 10.4 —
de Cierre de alta presion 76 Presién Pruevba de fugas de c.a’rcasa 10.4
de
prueba Cierre de baja presion 04~0.7 Mpa \ orueba Cierre de alta presion 7.6 "
AT @L Cierre de baja presion 0.4~0.7 [25]
Temperatura aplicable -29~180°C — Temperatura aplicable 29-180°C
Medio aplicable: Agua, aceite y gas. h Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
10 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 11
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MILLER VALVES™

Fig. 30ESW

-Valvula Esfera

Fig. 30E Clamp

- Valvula Esfera

- Cuerpo de 3 piezas - Paso completo - Cuerpo de 3 piezas
- Acero al carbén WCB e Inoxidable tipo 316

- 1000 WOG

- Paso completo
- Acero inoxidable tipo 304

2 ml & <

& .
%51» 'l|| N

(4

3\ (3 E
4 @\ va—
3 5
6 2 E
7 | 3 1 MATERIALES
H 4 No. Parte Material
MATERIALES 5 1 Tuerca Acero inoxidable
No. Parte Material 6 2 Arandela de presion Acero inoxidable
1 Tuerca Acero inoxidable H 3 Manivela Acero inoxidable
2 Arandela de resorte Acero inoxidable % s 4 Tuerca de gldndula Acero inoxidable
3 Mango Acero inoxidable _ [ ] B 5 Empaque PTFE
4 Tuerca de casquillo Acero inoxidable _%\ ﬁ J— 6 Empaque de empuje PTFE
5 Embalaje PTFE 4 o 7 Vasta
go 304/316
6 Arandela de empuje PTFE ) 8 Perno Acero inoxidable
7 Vastago 304/316 SRS . 9 Tapa CF8/CF8M
8 Perno Acero inoxidable 10 Asiento PTFE
9 Arandela de resorte Acero inoxidable .g % — 1 11 Esfera 304/316
116 10 Tuerca Acero inoxidable : S ¥ 12 Cuerpo CF8/CF8M
+1. = -
- 1 Casquete WCB/CF8/CF8M \\ \\ I 13 | Arandela de presién Acero inoxidable
12 Asiento PTFE _ H 14 Tuerca Acero inoxidable
] 13 Caja WCB/CF8/CF8M 13
14 Bola 304/316 8) Y9 \10 12 (4 DIMENSIONES
1/2" | 3/4" 1" 14" 14" 2"
L+2

[ DIMENSIONES |
172 | 3/4" | 17 1w 1w 27 [2w]| 3" | 4"
od | 15 | 20 [ 25 [ 32 [ 38| 49 | 65 | 80 | 100
51 | 60 | 64| 76 | 91 | 97 | 125 |135] 178
WN| L |63 ] 72|80 92([106]|125]|170]|197| 251
D1 |21.7| 27 |33.8[42.5|486|61.1|73.8|89.3| 115.4
SW | s | 10|13 [13[13[13]16]16] 16| 19
L1 | 63 | 72 | 80 | 92 |106] 125|170 | 197 | 251
BW | D2 |215 274 34 |42.3|485]|603|74.4| 92 | 1095
2| 70| 77 89|99 [111]130]184]202]| 251
E | 100|120 125|145 | 165| 180 | 215 | 250 | 315

9.8 | 155 | 224 | 288 | 35.1 | 47.8
20.3 | 203 | 435 | 435 | 435 | 565
254 | 254 | 50.5 [ 50.5 [ 50.5 64
60 60 64 75 80 90
94 97 106 | 112 | 123 | 145
100 [ 100 | 110 [ 137 [ 158 | 163

mir|IZ (O]

12 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 13
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MILLER VALVES™

Fig. 30EL W 4

-Valvula Esfera

Grafica de Relacién Presion-Temperatura
La siguiente grédfica muestra el desemperio de los sello suaves en servicio a diferentes
. temperaturas y presiones como referencia.
- Cuerpo de 3 piezas - Paso completo

- Acero al carbén WCB e Inoxidable tipo 316
Temperatura °C

- 1000 WOG
0°C 38°C 93°C 149°C 204°C 260°C 316°C 371°C
P 3000, 20HP Peek
'l" 2500 ‘\\\
\ \\
Z | 2000 Fig30W_|RTFE AN D
z \
2 | 1500 \
{ £ N = N A
= > o 1000| Fig.30EL |RTFE \ \
> o so0, T = —| e300 \\\\\\
6 B ST R R SN
Vi No. Parte Material 0 T | Clase 1508 [T — - — - = &_ J
! H 1 Tuerca Acero inoxidable
| 2 Arandela Acero inoxidable 0°F 100°F 200°F 300°F 400°F 500°F 600°F 700°F
3 Palanca Acero inoxidable
T 4 Tuerca de prensaestopa Acero inoxidable Temperatura °F
5 Empaque PTFE
) 6 Junta de empuje PTFE
7 Vastago 304/316
8 Tornillo Acero inoxidable
9 Arandela Acero inoxidable
10 Tuerca Acero inoxidable
4 1 Bonete WCB/CF8/CF8M
12 Asiento RPTFE
13 Cuerpo WCB/CF8/CF8M
L+1.6 14 Bola 304/316

1/4" | 3787 172" | 374" | 17 |1 |1 wr| 2n |2wr| 37 | 4
8 [10|15|20]25]32]38 |49 6580100
45 | 45 [ 51 | 60 | 64| 76 | 91 | 97 | 125 [135]178
62 | 62 [ 63| 72|80 92 [106125] 166 | 197|253
95 | 95 [ 100|120 (125|145 [ 165 | 180 215 | 250 | 315

PARAMETRO TECNICO PRINCIPAL

mir|I|a

Presién nominal 1000PSI
Presién Carcasa 1500
de Cierre - alta presion 1100
prueba Cierre - baja presion 60-100 Ibs/
Temperatura de operacion -29~180°C Bl
Medio adecuado: Agua, aceite y gas.

14 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 15
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MILLER VALVES™

Fig. 30W

-Valvula Esfera

- Acero al carbon WCB e inoxidable tipo 316

- Cuerpo de 3 piezas
- Paso completo - 2000 WOG

MATERIALES

No. Parte Material
1 Tuerca Acero inoxidable
2 Palanca Acero inoxidable
3 Arandela Acero inoxidable
4 | Bonete porta-candado | Acero inoxidable
5 Arandela Belleville Acero inoxidable
6 Prensaestopa Acero inoxidable
7 Empaque PTFE L2
8 Junta térica FKM
9 Arandela de empuje PTFE Grafica de Prsion VS. Temperatura
Presion nominal 2000PS| 10 Vastago Acero inoxidable 2200 152
Presion | Prueba de fugas de carcasa 3000 J Bola Acero inoxidable 2000 (BPTHE AT 138
de Cierre de alta presion 2200 Lbs/ | | 12 Bonete WCB/CF8/CF8M 1800 N 124
prueba ™ Cirre de baja presion 60-100 |Pulg?| | 13 Cuerpo WCB/CF8/CF8M 1600 RpTHE 717417 152
Temperatura aplicable -29~180°C 14 Asiento RPTFE %1400 N \\ 97 §
Medio adecuado: Agua, aceite y gas. 15 Botdn de presion Acero inoxidable £ 1200 \\ \ 83 &
S 1000 N 69 3
v | 3787 v [ 3 | 17 1w [ 1w 27 [2wr| 37 & o0 N\ o
d| 8 [10 15|20 (25| 32| 38|50 ( 65 | 80 400 \\\ 29
H| 7070 | 70 [ 70 | 85 | 90 | 110 [125| 140 | 150 200 N\ 14
L7575 |75 (8090|110 120|140]| 165 | 185 0 0
E|125[125]125(125]155] 155|185 [185| 260 | 260 -5 0 100 200 300 400 500
— (-21)(-18)  (38)  (98)  (149) (204) (260)
~|A| 42 42 |42 |42 (50 | 50 [ 70 | 70 | 102 | 102
S8 36 3636|3642 42| 50]|50] 70|70 Temperatura en °F (°C)
S| 9 9 9 9 11 11 14 (14 | 17 | 17

16 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 17
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e | P < Valvulas Esfera

Fig. 502 (1/2 a 1-1/4")

-Valvula Esfera

Fig. 502 (1-1/2 a 8”)

- Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada - Cuerpo de 2 piezas - Bridada
- Acero al carbén e inoxidable tipo 316

- Paso completo - Clase 150

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 150

MATERIALES
No. Parte Material
1 Tapa CF8M/CF8/WCB
2 Perno 316/304/201/A193 B7
3 Tuerca 316/304/201/A193 B7
9 No. Parte Material 5 Asiento PTFE/RPTFE
1 Tapa CF8M/CF8/WCB 6 Bola 316/304/201
2 Perno 316/304/201 a 7 Caja CF8M/CF8/WCB
3 Tuerca 316/304/201 8 Vastago 316/304/201
@ 4 Empaque PTFE 9 | Arandela de empuje PTFE
5 Asiento RPTFE 10 Embalaje PTFE
6 Bola 316/304/201 @ 11 Casquillo 316/304/201
o 7 Caja CF8M/CF8/WCB C 12 Resorte 304
E g 8 Vastago 316/304/201 13 Casquillo de brida CF8/201
@ © Empaque 316/304/201 9 14 | Parche de orientacién 201
9 1 |D2(D1| D 10 Embalaje PTFE o 15 Mango 201
9 11 Casquillo 316/304/201 g 16 Manguito C.S+Zn
GX2) % 12 Resorte 304 D2D1| D 17 Tubo CS.
o S ‘,"’\\ 13 Casquillo de brida CF8/201 o 18 Perno 304/201/B7
SEN\\SS 14 | Parche de orientacion 201 GX2) TR 19 Tuerca 304/201/2H
f ] "7"
| [ wm' § 15 Mango 201 (D) k.' N 20 Perno 304/201/B7
C] NMOANNINN
16 Perno 304/201/B7 i :
n-d2 = 17 Tuerca 304/201/87 I = — N T
L+2 ~—Cr 18 Perno 304/201/87 - NPs | d j L | D2]D1 | DJCJF]|nd
n-d2 | - 11/2"| 40 [165]| 73 | 984 [125]127]| 2 |4-016
(  DIMENsioNes | L+2 -~ Cr— 2" |50 [178] 921 [120.7] 150 [143] 2 [4-019
18 NPS| d | di L D2 | D1 D C f | n-d2 21/2"| 66 | 190|104.81139.7]| 180 [159| 2 [ 4-019
19 1/2"1 15| 14 | 108 | 3491603 | 90 [ 80 | 2 | 4616 3" 80 | 203 | 127 | 1524|190 |17.5| 2 | 4-019
\ g 3/4" [ 20 [ 19 | 117|429 [69.9[100| 9 2 | 4-016 4" 1100|229|157.2]1190.5]|230(223]| 2 [8-¢19
} ( 1" | 25 | 24 | 127|508 |794 (110 96 | 2 |4-@16 6" |151]|394(215.9|241.3(280(23.9| 2 |8-022
EB&{ 1%"] 32|30 | 140635889 (115|11.2| 2 |4-016 % 8" 202|457 [269.9 (2985|345 | 27 2 | 8-022
Presién nominal Clase 150 Presién nominal Clase 150
Especificacion técnica Presion | Prueba de fugas de carcasa 3.0 Especificacion técnica Presion | Prueba de fugas de carcasa 3.0
1. Disefio y fabricacion de acuerdo con API 608. de sello 2.2 MPa 1. Disefioy fabricacién de acuerdo con APl 608. de sello 22 MPa
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. AU Prueba de gas 0.6 2. Lalongitud de la vélvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. prueba Prueba de gas 0.6
3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatura de operacion -29~150°C| °C 3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatura de operacion -29~150°C| °C
4. Inspecciény pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas. 4. Inspeccion y pruebas de vélvulas segun las disposiciones API 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.

18 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 19
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MILLER VALVES™ bl Valvulas Esfera

Fig. 502 BL (1/2a 1-1/4") pr— Fig. 502 BL (1-1/2 a 4”) —

-Valvula Esfera - Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada - Cuerpo de 2 piezas - Bridada
- Acero al carbén e inoxidable tipo 316

- Paso completo - Clase 150

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 150

f \) //|

9 o 9 e
8 N S a4
7 AN A MATERIALES
6 \ MATERIALES % No. Parte Material
75 No. Parte Material 7 1 Caja CF8M/CF8/WCB
\, ) 1 Caja CF8M/CF8/WCB 2 Bola 316/304/201
2 Bola 316/304/201 3 Empaque PTFE
3 Empaque PTFE 4 Perno 304/304/201/A193 B7
4 Perno 304/304/201 5 Tuerca 304/304/201/A193 B7
5 Tuerca 304/304/201 6 Asiento PTFE/RPTFE
6 Asiento PTFE/RPTFE 7 Vastago 316/304/201
7 Véstago 316/304/201 8 Empaque PTFE
S 8 Empaque 316/304/201 N 9 Embalaje PTFE
9 Embalaje PTFE 10 Perno 304/304/201
é d 10 Perno 304/304/201 é 4 11 Casquillo CF8/201/WCB
4 11 Casquillo CF8/201/WCB 2 12 Placa de parada 304/201
12 Placa de parada 304/201 13 Mango 201/201/C.S+Zn
@ 3 13 Mango 201/201/C.S+Zn 90 3
L Dmensiones |
L2 . DimMensiones L2 Ns [d [ L [D2[o1[oc[f]nd
NPS | d L D2 | D1 D C f | n-d2 11/2" | 40 | 165 73 |1 984 | 125|127 | 1.6 | 4-016
\ 1/2"1 15 1108 |34.9 |60.3| 89 | 8.0 [ 1.6 | 4016 \ 2" 50 | 178 | 92.1 [120.7| 150 | 143 | 1.6 | 4-019
_@ 3/4"| 20 | 117 [ 429 |69.9(985| 89 | 1.6 | 4-016 _@ 21/2" | 65 | 190 [104.8]|139.7| 180 | 159 | 1.6 | 4-619
f \ \ Q 1”7 | 25 [ 127 50.8 | 794|108 [ 9.6 | 1.6 | 4216 \ y Q 3" 80 | 203 | 127 | 1524|190 | 17.5| 1.6 | 4-019
l& / g 1%"] 32 1140 [ 63.5|88.9[115]11.2]| 1.6 | 4-016 l& / g 4" 100 | 229 [157.2]190.5| 230 | 223 | 1.6 | 8819
5 S
/ Presién nominal Clase 150 / Presién nominal Clase 150
Presion | Prueba de fugas de carcasa 3.0 Presion | Prueba de fugas de carcasa 3.0
Especificacién técnica de Prueba de sello 22 |MPa Especificacién técnica de Prueba de sello 22 |MPa
1. Disefo y fabricacién de acuerdo con APl 608. prueba Prueba de gas 0.6 1. Disefio y fabricacién de acuerdo con APl 608. prueba Prueba de gas 0.6
2. Lalongitud de la vélvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. Temperatura de operacion -29~150°C| °C 2. Lalongitud de la vélvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. Temperatura de operacion -29~150°C| °C
3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Medio aplicable: Agua, aceite y gas. 3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
4. Inspecciony pruebas de valvulas segun las disposiciones APl 598. 4. Inspecciony pruebas de valvulas segun las disposiciones APl 598.
20 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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MILLER VALVES™ bl Valvulas Esfera

Fig. 502 BL (6 a 8”)

-Valvula Esfera

Fig.302(1/2a 1-1/4")

- Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada - Cuerpo de 2 piezas - Bridada

- Acero al carbon e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 150

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 300

ml ©
m <9

@I
/( MATERIALES
9 No. Parte Material
1 Tapa CF8M/CF8/WCB
9 2 Perno 316/304/201
8 3 Tuerca 316/304/201
7 @ 4 Empaque PTFE
§6 SN N o— 5 Asiento RPTFE
%7 MATERIALES e 6 Bola 316/304/201
No. Parte Material o 7 Caja CF8M/CF8/WCB
1 Caja CF8M/CF8/WCB § 8 Vastago 316/304/201
2 Bola 316/304/201 9 D2/D1| D 9 Empaque 316/304/201
dID2/D1| D 3 Empaque PTFE 10 Embalaje PTFE
4 Perno 304/304/201/A193 B7 o 11 Casquillo 316/304/201
5 Tuerca 304/304/201/A193 B7 9 9 12 Resorte 304
2277 6 Asiento PTFE/RPTFE o 13 Casquillo de brida CF8/201
é" 7 Vastago 316/304/201 14 | Parche de orientacién 201
8 Empaque PTFE 15 Mango 201
8 'ﬂ/?+ ; 9 Embalaje PTFE 16 Perno 304/201/87
6@ 3 5 |l 10 Perno 304/304/201 17 Tuerca 304/201/B7
11 Casquillo CF8/201/WCB 18 Perno 304/201/B7
L+2 12 Placa de parada 304/201
3 Mango 201/201/C5+2n mm
n-
N [ DIMENsioNes | 172 | 15 | 14 (140 349 |66.7 | 95 [127] 2 [4-016
_/%h . NPS d L D2 D1 D C f n-d1 3/4"1 20 | 19 | 152429826 | 115|143 2 |4-019
f \ Q 6" 150 | 394 | 2159 |241.3| 280 | 239 | 1.6 | 8-022 1" | 25 | 24 | 165| 50.8 | 88.9| 125 |15.9| 2 |4-219
& / J g 8" 200 | 457 | 269.9 |298.5| 345 | 27 1.6 | 8-022 1%"| 3231|178 [63.5)984 135|175 2 |4-019
2
/ Presion nominal Clase 150 Presion nominal Clase 300
Przsic’)n Prueba de fugas de carcasa 3.0 e Especificacién técnica Pr(f;‘ic’)n Prueba de fugas de carcasa 7.5 "
Especificacion técnica e Prueba de sello 2.2 a o L e Sello 55 a
1. Di:)er"\o y fabricacién de acuerdo con API 608. prueba Prueba de gas 0.6 ; LDlseno y fabrlcaao’n de acuerdo con AAPI60S. prueba Prueba de gas 0.6
: X ) . Lalongitud de la vélvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10.
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. Temperatura de operacion -29~150°C| °C 3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatura de operacion -29~150°C| °C
3. Las bridas de las vélvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Medio aplicable: Agua, aceite y gas. 4. Inspeccion y pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
4. Inspecciony pruebas de valvulas segun las disposiciones APl 598.
22 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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MILLER VALVES™ | "= Valvulas I_Effera

Fig. 302 (1-1/2 a 4”)

-Valvula Esfera

Fig. M400

-Vélvula Esfera
- Cuerpo de 2 piezas - Bridada - Latén forjado de alto rendimiento
- Acero al carbén e inoxidable tipo 316

- Paso completo - Clase 300

= YT
S m &

- Paso completo Fo) v

- 400 WOG i - ; LA MAS
SO N o
) ‘ AVA\\N

MATERIALES

1 No. Parte Material
1 9 1 Tapa CF8M/CF8/WCB No Parte Material
13 2 Perno 316/304/201/A193 B7 7 . @ 560 s
1 3 Tuerca 316/304/201/A193 B7 -
B | 2 Empaque PTFE 2 Asiento : RPTFE
10 5 Asiento RPTFE i TB:'Z La::tr;:'f‘:‘;z::°
©— | 6 Bola 316/304/201 - Empazue 5 N
® v 7 Caja CF8M/CF8/WCB ! A4S
@) % Z | 8 Vastago 316/304/201 6 vastago Latn forjado
@ 9 | Arandela de empuje PTFE / Manivela - Acero
9 \ | 0 Embalaie PTFE 8 Tuerca de seguridad Acero + PE
S~ 11— - — - —d1+ 4+|d|D2|D1| D )
\\ I 11 Casquillo 316/304/201
Xo | D o omesoes
13 Casquillo de brida CF8/201 "
® 14 | Parche de orientacion 201 1/4” 10 442 125 387 5
15 Mango 01 3/8” 10 45.5 12.5 38.7 75.5
6 Perno 304/201/B7 1/2" 14.5 51.4 13.5 47.3 90
17 Tuerca 304/201/B7 3/4,} 19 582 14 205 102
18 Perno 304/201/87 1 23 70.5 16.5 56.5 121.5
1-1/4" 30 78.1 17 62.5 124
NPS | d |di| L | D2|DI | D|C|f|nd2 2" 43 99 19 83 155
11/2"| 40 [ 39 |190| 73 [1143[155]|19.1| 2 |4-022 2-1/2" 56 127 25 114 2435
2" | 50 | 49 [216| 92.1 | 127 | 165[20.7| 2 |8-019 3" 65 138 25 119.5 2435
21/2"| 65 | 64 | 241]104.2 (149.2(190|23.9| 2 | 8222 4" 79 165.3 29 136 2435
3" | 80| 79 |282] 127 [1683]210] 27 | 2 |8-822
4" |100]| 99 [305]|157.2| 200 | 255 [30.2]| 2 |8-@22
Presiéon nominal Y4"-2:1.0Mpa 2-%2"-4":1.6Mpa
Presién nominal Clase 300 Temperatura de trabajo -20°C ~ 120°C
Especificacién técnica Prilsién Prueba de fugas de carcasa 7.5 Estandar de rosca ANSI NPT
o S e Sello 55 MPa
1. Disefioy fabricacién de acuerdo con API 608. prueba
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. Eifichaldelnas 06
3. Las bridas de las vélvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatura de operacion ~29~150°C| °C L
4. Inspeccién y pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
24 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 25
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MILLER VALVES™

Fig. M300

- Vélvula Esfera
- Latén forjado de alto rendimiento

LA MAS

- Paso completo e w
-300 WOG T vixico

MATERIALES
| Pate | Material |
| 5 | Aseno [  ReTRE |
| Empagueo | NBR |

DIMENSIONES
| ON [ nes | d [ L | H | w |

ESPECIFICACIONES TECNICAS
1/4'~2":1.0Mpa 1/2-4":1.6Mpa

O
NN 722V

e

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

VALVULAS

ARIPOSA

Proflow:- VA\\ bludline:

MILLER VALVES™
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Fig. BFW LUG

- Valvula Mariposa

Fig. BFW 125 (2 a 12")

-Valvula Mariposa
- Tipo Waffer
- Linea Azul

-Tipo Lug

- Linea Azul

S ml e

MATERIALES MATERIALES

No. Parte Material Cant. No. Parte Material Cant.
1 Cuerpo Cl/DI 1 1 Cuerpo Cl/DI 1
2 | Casquillo largo FRP 2 2 | Casquillo largo FRP 2
3 Forro (Sello) EPDM/NBR 1 3 Forro (sello) EPDM/NBR 1
4 Flecha 410/416/420/431 1 4 Flecha S5S410/55416/S5431 1
5 Disco DI/AL-bronce/CF8/CF8M 1 5 Disco DI/AL-bronce/CF8/CF8M 1
6 Perno 55410/55304/55316 2 | <DN125 Un perno 6 Perno 55410/55304/55316 2 | <DN125 Un perno
7 | Casquillo corto FRP 2 7 | Casquillo corto FRP 2
8 Empaque O EPDM/NBR 1 8 Empaque O EPDM/NBR 1
9 Indicador Acero al carbon 1 9 Indicador Acero al carbon 1
10 Palanca Hierro maleable 1 10 Palanca Hierro maleable 1
D1 | n-@1 D1 n-@1 D1 | n-@1 D1 n-@1
Tam.| A B C D @2 |SO521| K E | n-@ 150 LB PN10/16 HXH Tam.| A B C D @2 |SO521| K E | n@ 150 Ibs PN10/16 HXH
2" |140| 80 | 43 | 529 | 12.6 FO7 90 | 70 | 4-10 | 120.7 | 4-16 125 4-19 10X10 2" 140 80 | 43 | 529 | 12.6 FO7 90 | 70 | 4-10 | 120.7 | 4-19 125 4-19 11X11
22" 1150 89 | 46 | 645 | 12,6 FO7 90 | 70 | 4-10 | 139.7 | 4-16 145 4-19 10X10 2%" 150 89 | 46 | 64.5 | 12.6 FO7 90 [ 70 | 4-10 | 139.7 | 4-19 145 4-19 11X11
3" | 158 95| 46 | 788 | 12.6 FO7 90 | 70 | 4-10 | 152.4 | 4-16 160 8-19 10X10 3" |158]| 95| 46 | 788 | 12.6 FO7 90 | 70 | 4-10 | 152.4 | 4-19 160 8-19 11X11
4" 1176 (114 52 | 104 |15.77| FO7 90 | 70 | 4-10 | 190.5 | 8-16 180 8-19 11X11 4" (176|114 52 | 104 [15.77 | FO7 90 [ 70 | 4-10 | 190.5 | 8-19 180 8-19 11X11
5" [ 1901127 56 | 123.3(18.92| F07 90 | 70 | 4-10 | 2159 8-19 210 8-19 13X13 5" 11901127 | 56 [123.3]18.92| F07 90 [ 70 | 4-10 | 215.9| 8-22 210 8-19 14X14
DE] 6” |212(139| 56 | 155.6|18.92| F07 90 | 70 | 4-10 | 241.3 | 8-19 240 8-23 13X13 bE] 6" (212|139 56 | 155.6 18.92 FO7 90 [ 70 | 4-10 | 241.3 | 8-22 240 8-23 14X14
T ] 8" 236|174 60 | 202.5]122.10| F12 |150|125| 4-14 | 298.5| 8.19 295 8/12-23 | 16X16 T ] 8" 235174 60 |202.5]22.10( F10 |125(102| 4-12 | 298.5| 8.22 295 8/12-23 | 17X17
n-o1 10" | 265|203 | 68 | 250.5(2845| F12 [150|125( 4-14 | 362 |[12.22 | 350/355 | 12-23/28 | 22X22 n-al 10" (2631203 | 68 [250.5(1845| F10 [125(102( 4-12 | 362 |[12.26| 350/355 | 12-23/28 | 22X22
12" [ 305(242| 78 |301.6|31.60| F12 |150|125| 4-14 | 431.8|12.22| 400*410 | 12-23/28 | 22X22 N 12" (305|242 78 [301.6(31.60( F10 [125(102( 4-12 [431.8(12.26|400%410 | 12-23/28 | 22X22
A \\\ D1 A S \\\ D1
\N\ ESPECIFICACIONES Q\ ESPECIFICACIONES
\\ BRIDA SUPERIOR CWP 10 MPa | Carcasa Sello \\ CWP 10 MPa | Carcasa Sello
Q\\ \ n-o Presion de prueba Hidrostatica 15 Bar \ BRIDA SUPERIOR Presion de prueba Hidrostatica 15 Bar
lll ‘} Aire 6 Bar Aire 6 Bar
11 |
/
5 // %so Cédigo de disefo AP1609 . Codigo de disefio API 609
/// ) Inspeccién y prueba AP1 598 ) Inspeccion y prueba AP1 598
Estandar ™ 1o mina estandar | ASME B16.5 150 Ibs/1092-2 PN10/16 Estandar [ 1o/ ina estandar | ASME B16.5 150 Ibs/1092-2 PN10/16
Caraacara API 609 Cara a cara API 609

28 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 29
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MILLER VALVES™ biu _ Valvulas Mari posa

Fig. BFW 125 (14 a 24”)

- Valvula Mariposa
- Tipo Waffer
- Linea Azul

Fig. BF CL

-Valvula Mariposa

- Tipo Clamp con palanca
- De acero inoxidable tipo 304

S m 2]

BRIDA SUPERIOR

MATERIALES
No. Parte Material Cant.
1 Cubierta de extremo DI 1
2 Cuerpo DI 1
3 Flecha SS410 1
4 Disco D1/Acero Inoxida 1
5 Perno cénico SS304 2 /
7 Casquillo largo Bronce Luberizado 3 B /i/_ No. Parte Material Cant.
8 Empaque O EPDM/NBR 1 o 1 Maneral 304 1
9 Casquillo corto Bronce Luberizado 2 /_® H 2 Cuerpo (mordaza) 304/316 2
10 | Engrane gusano DI 1 / 7 /\/ 3 Disco 304/316 1
11 Volante Cl 1 4 Sello de asiento EPDM 1
@D1) @D |oDn = 7 - 5 Tuerca A2-70 4
2 \ / /_@ 6 Perno A2-70 4
A B C [I1SO5211| D2 | D3 [ n-@1 | D1 n-@ &° HxH N ’ /_@ 7 Tapon ABS 1
368|267 | 78 F10 125(102 | 4-12 [476.3| 12-29 | 30 | 22x22 JL - / C
400309102 F14 175 (140 | 4-18 [ 539.8 | 16-29 | 22.5 | 27x27 A %7
4221340114 F14 175|140 | 4-18 [577.9| 16-32 | 22.5 | 27x27 /rhﬁ /_® m
440[362]127] F14 [175]140] 418 ] 635 | 20-32] 18 | 36x36 / Tam. [ D10x10 | D1 A H K
525[452[154| F16 [210[165] 422 [7493] 2035 18 | 36x36 I 50.5 79 68 365 | 10x10
1-1/4" 50.5 79 68 36.5 10x10
ESPECIFICACIONES A 1-1/2” | 505 82 68 38 | 10x10
CWP 200PSI Carcasa Sello o 64 102 72 48 10x10
Presion DePrueba | Hidrostatico 350 Pl 21/2" | 775 15 72 48 | 10x10
Alre 85 Psl 3" 91 128 80 61 | 10x10
I T
Cédigo de disefio AP1609 5" 145 190 114 % 12x12
Inspeccion y prueba AP1 598 6” 183 225 120 112.5 12x12
Estandar Estandar final ASME B 16.5 150LB 8 2335 285 128 142.5 14x14
Cara a cara API 609

30 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 31



Proflow Valvulas Mariposa

Fig. BFPF

- Valvula Mariposa Ranurada
con operador de engranes

2 ul & &

Aprobada: © s

LISTED APPROVED

- Disefno de disco vulcanizado para cierre hermético.

ESPECIFICACIONES DE MATERIALES

) Paré uso Exterlor.e'l,nte‘rlor. No. Parte Material Especificacion ASTM

- Indicador de posicién tipo bandera. 1 Cuerpo Hierro ductil A536 Grado 65-45-12

- Induye switch de supervision. 2 Disco Hierro ductil encapsulado con EPDM

- Dimensiones de extremos ranurados cumple con 3 | Vastago | Aceroinoxidable A276 Grado 431
estandar AWWWA C606 y otros tubos IPS. 4 | Casquillo Latén B124 C37700

- Dimensién cara a cara cumple con MSS SP-67. 5 Carcasa | Hierro fundido gris A126 Clase B

- Enlistada UL/ULC 1091, aprobada FM 1112, aprobada 6 | Tornillos | Aceroal carbon A307 Grado B
VdS 2100-08en, GOST certificada, CNPP certificada.

Presiéon y Temperatura de Trabajo: Dim. A 8 E F A L M
- 300psi@-10°Ca 82°C 5 [ 330900 | s35333 | ovat 1151453
0, o, . B . B .
16 bar @ -10°C a 82°C para aprobada VdS. 3 | 235/925 | 90/355 | 97/3.81 185/7.3(VdS)
170/6.70 | 155/6.10 | 150/5.90
., ., 4" |265/10.45| 110/4.30 | 116/4.56
Proteccion de Corrosion: 57 | 285/11.25| 120/4.75 | 148/5.81 165/6.50
- Cubierta fusionada cumple o excede todos los 6" |305/12.00| 145/5.70 | 148/5.81 185/7.3(VdS)
estandares AWWWA C550 8" [360/14.25| 180/7.00 |133/5.25 205/8.07
10" [410/16.20 | 230/9.00 | 156/6.25 | 225/8.85 | 206/8.10 | 200/7.85
12" |435/17.13 | 260/10.25 | 165/6.50 295/11.6
M
Nota: Las valvulas de 2" a 8" son aprobadas por UL / FM
La marca Weflo® es de distribucion exclusiva de Industrias Miller® para México y Latinoamérica
32 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 33
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MILLER VALVES™ A

Palancas

| & | 360 [ 12 | 224x16 |

VALVULAS

COMPUERTA

| 90 | 70 | a8 | 13x10 9% [ 115] 22

7
Csocis |+ |21 | vsonw | sonm_[12s] 45 [71 |35 [195 51 [10a[147] 50 | 70 | 4ws [1ex1 3% [113] 22| 5 [
I -- 35 [195)
[30] 6 [19]

28572
H “\\ Iu é“/ne

Dim.VM = Dimension para vélvula de mariposa. Tasa de Red. = Tasa de reduccién MILLER VALVES™ BY MILLERVALVES

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso




MILLER VALVES™

e p
M\ | piugine PR Valvulag £amnyerta

Fig. GA150BL J Fig. GA300BL

i s
-Valvula Compuerta % g -Valvula Compuerta

- Acero Fundido - Bridada - Acero Fundido - Bridada
- ASTM A-216 Gr.,, WCB, ANSI - ASTM A-216 Gr.,, WCB, ANSI
-Clase 150 - Clase 300

¥ RON-

MATERIALES MATERIALES

//|
)\

No. Parte Material No. Parte Material
1 Caja A216 WCB 1 Caja A216 WCB
2 Cuia A216 WCB+13Cr ) 2 Cuna A216 WCB+13Cr
3 Asiento A105+STL 17 7 3 Asiento A105+STL
4 Vastago 13Cr > 4 Vastago 13Cr
5 | Perno de argolla de casquete A193 B7 = > 5 | Perno de argolla de casquete A193 B7
6 Tuerca de casquete A194 2H @ 6 Tuerca de casquete A194 2H
7 Empaque 304+Grafito 14 7 Empaque 304+Grafito
8 Casquete A216 WCB o] 8 Casquete A216 WCB
9 Embalaje Grafito flexible 9 Embalaje Grafito flexible
10 Casquillo A276 410 134121 10 Casquillo A276 410
11 Tuerca de casquillo A194 2H ~ B 11 Tuerca de casquillo A194 2H
12 | Perno de argolla de casquillo A193 B7 — 12 | Perno de argolla de casquillo A193 B7
13 Clavija 1035 i 13 Clavija 1035
14 Tuerca de véstago Cu | 14 Tuerca de véstago Cu
15 Tuerca de seguridad A194 2H | 15 Tuerca de seguridad A194 2H
16 Perno 1035 16 Perno 1035
17 Manivela QT400-18 J't 17 Manivela QT400-18
18 Tapa combinada 1035 T 18 Tapa combinada 1035

NPS [DN| L | D | D1 [D2| b | f | zod 6
2" | 50 {178 ] 152 {12050 92 | 16 | 1.6 | 4-19

NPS [ DN L D D1 D2 | b f | z-@d
— NPS D2 D1 | D 2" 50 | 216 [ 165 | 127 [ 92 [ 22 [ 1.6 [ 8-19
21/2"] 65 | 190 | 178 | 139.50|105| 18 | 1.6 | 4-19 21/2"| 65 | 241 [ 190 | 149 |105]| 25 [ 1.6 | 8-22
3" 80 | 203 | 190 | 152.50|127| 19 | 1.6 | 4-19 3" 80 | 283 [ 210 | 168 [127| 29 [ 1.6 [ 8-22

10
9
8
7
5
ESPECIFICACION DE RENDIMIENTO %é -
4" 1100 | 229 | 229 | 190.50 | 157 | 24 | 1.6 | 8-19 @/ Ly 4" 1001 305 | 254 | 200 157132 |16 822

Presién nominal 150 lbs
Prudhe ek eaEEndR 3 5" 125 | 254 | 254 1216.00|186| 24 | 1.6 | 8-22 - o i 5" 125 | 381 | 279 | 235 |186] 35 | 1.6 | 8-22
Prueba de sello superior 22 6" | 150 | 267 | 279 | 241.50 | 216) 26 | 1.6 | 8-22 f — b | 6" 150 403 | 318 | 270 |216) 37 [ 1.6 | 12-22
Prueba de sello 22 MPa 8” 200 [ 292 | 343 | 298.50|270( 29 [ 1.6 | 8-22 = L >| 8” 200 | 419 | 381 330 |270] 41 16| 12-25
Prueba de sello de aire 0.6 10" | 250 | 330 | 406 | 362.00|324| 31 | 1.6 | 12-25 10" | 250 | 457 | 445 | 3875|324 48 | 16 | 16-29
12" | 300 | 356 | 483 [432.00|381| 32 | 1.6 | 12-29 12” 1300 | 502 | 521 | 451 [381] 51 [ 1.6 [ 16-32
Especificacion técnica 14" | 350 | 381 | 533 | 476.00|413| 35 | 1.6 | 12-29 Especificacion técnica 14" | 350 | 762 | 584 | 514.5 |413| 54 | 1.6 | 20-32
1. Disefo y fabricacion de acuerdo con las disposiciones de API 600. 16" | 400 | 406 | 597 | 540.00|470| 37 | 1.6 [ 16-29 1. Disefo y fabricacion de acuerdo con las disposiciones de API 600. 16" | 400 | 838 | 648 | 5715 470 57 | 1.6 | 20-35
2. lLa Iongitud dela vélvula se especifica de ‘acuerdo con ASME B16.10. 18" | 450 | 432 | 635 | 578.00 533 20 | 16 | 16-32 2. La Iongitud dela vléllvula se especifica de gcuerdo con ASME B16.10. 18" 1450 | 914 | 711 |1 6285 15331 60 | 1.6 | 2435
3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. 20" 1500 | 457 | 698 1635.00 |582] 43 | 1.6 | 20-32 3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. 20" 1500 1991 1775 | 686 |584| 64 | 1.6 | 2435
4. Inspecciony pruebas de valvulas segun las disposiciones API 598. 4. Inspecciény pruebas de valvulas segun las disposiciones API 598.

24" | 600 | 508 | 813 [749.50 [692| 48 | 1.6 | 20-35 24" 1600 |1143]| 914 [ 813 |692| 70 | 1.6 | 24-41

36 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 37



MILLER VALVES™

AAN bludiine Valvulas Compuerta

Fig. GA600BL =3 Fig. GA200

A d
T
-Valvula Compuerta o i | -Valvula Compuerta
- Acero Fundido - Bridada 1 u _. - Acero Inoxidable tipo 316
- ASTM A-216 Gr., WCB, ANSI E - B - Roscada NPT
- Clase 600 : o - 200 WOG
. ' : d
3 Y : ] ” ' e Y
) il © & oy @ il ® @
N | N, 2 | - 1 |
No. Parte Material
1 Caja A216 WCB
2 Cufa A216 WCB+13Cr
7 3 Asiento A105+STL
4 Vastago 13Cr D
5 | Perno de argolla de casquete A193 B7
6 Tuerca de casquete A194 2H
@ 7 Empaque 304+Grafito
8 Casquete A216 WCB
il 9 Embalaje Grafito flexible
f 10 Casquillo A276 410
11 Tuerca de casquillo A194 2H
/ 12 | Perno de argolla de casquillo A193 B7
12 b e No. Parte Material
il 15 Tuerca de seguridad A194 2H ] i CF8/CFam
14 Tuerca de vésta}go Cu 5 Disco CF8/CFaM
15 Tuerca de seguridad A194 2H 3 Anillo de sellado PTFE
J'L 16 Perno 1035 H 4 Vastago 304/316
-1 - 17 Manlve!a QT400-18 5 Casquete CF8/CF8M
- 18 Tapa combinada 1035 6 | Empaque de empuje PTFE
NPS | DN L D D1 D2 b | f | zd 8 Casquillo Acero inoxidable
p2pt | P 2" |50 [ 202 | 165 [ 127 [ 92 [ 33 [64] 819 b UJEE bEce o {E e
21/2"] 65 [ 330 [ 190 | 149 [105] 36 | 64 8-22 10 Manivela HT200
3" 80 | 356 | 210 | 168 |127] 39 | 6.4 | 822 1 Amortiguador Acero inoxidable
- 4" [ 100 432 [ 273 | 216 [157] 45 |64 [ 825 12 Tuerca Acero inoxidable
T 57 125 | 508 | 330 | 26655 | 186 | 52 | 6.4 | 8-29 13 Anillo conector Acero inoxidable
- — b‘k 6” | 150 | 559 | 356 | 292 |216( 55 [ 6.4 | 12-29 m
L 8”” 200 | 660 [ 419 | 349 [270] 63 [ 6.4 | 12-32 NPS | 1271 3/4" | 17 | 11/8" |11/2"] 2"
10" 250 | 787 | 508 | 432 (324 71 | 6.4 ]16-35 d 125] 19 2 30 38 | 28
12" 300 | 838 | 559 | 489 (381 74 | 6.4 | 20-35 95 | 105 | 115 130 125 | 160
Especificacion técnica 14" | 350 | 889 | €03 | 527 |413] 77 | 642038 L 52 | 57 [605]| 71 725 | 84
1. Disefio y fabricacién de acuerdo con las disposiciones de API 600. 167 1400 | 991 [ 686 || 603 |470] 84 |64 [ 20-41 L£1.6
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. 18" | 450 | 1092 743 | 654 [533] 90 | 64 | 20-44
3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. 20" | 500 [1194) 813 | 724 |584| 96 | 6.4 | 24-44
4. Inspecciony pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. 24" | 600 [1397 | 940 | 838 [692[109] 6.4 | 24-52

38 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 39
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Fig. GA150 Al —t Fig. GA300 Al

-Valvula Compuerta -Valvula Compuerta 4 L }

- Acero Inoxidable tipo 316 . Acero Inoxidable tipo 316 *‘I' .
‘Bridada - Bridada 3 ' o s
- Clase 150 - Clase 300 = ® ot

2 ml ® D

< il o =M™

! W |
MATERIALES MATERIALES
N Part Material B No. Parte Material
1°‘ 5 are ;;;;‘a 1 Cuerpo ASTM A351- CF8M
T —— 2 Asiento ASTM A351- CFaM
N 2 Disco 55316
N 5 o =5 3 Disco de cufia ASTM A351- CF8M
W - - e oo 4 Véstago ASTM A182- F316
B r:paque A?g;ag o 5 Perno del casquete ASTM A193- B8M
B Puerca 7193 B8 6 Tuerca del perno del casquete ASTM A194- BBM
= Terno i 7 Empaque Grafito flexible/316
- — apa — = 8 Casquete ASTM A351- CF8M
5 5|eEn O posterior o H 9 Casquillo de asiento trasero ASTM A351- CF8M
mpaque rafito suave
H 0 Gl’pdqllj 13Cu v 10 Sellador Grafito Flexible
o S ;n Iu,ad I 5531; 11 Tuerca de vastago Cobre
rca de ganaua 12 Manivela Hierro ductil
12 Pasador 410
S i 1 Perno . omewsones
|
:5{\ 14 Tuerca NPS-DN | Dim. Tipicas Clase 300 Ibs Dim. de la brida
§\; 15 Niple Pug [mm| L [H][w][D] D1 [ D2] b |f]z0d
Nl z .
‘I' ololo|— 16 Retén de tuerca de vastago 2" | 50 [216]330]250]185] 127 [ 921 [ 207 [ 2 | 819
NTl 2
\\\lw‘ Lt/ Tuerca de vdstago zl nl =4 21/2"| 65 | 241 368|250 [190( 1492 [ 1048|239 | 2 | 822
N 18 Volante &l alo — —
o) 3 80 | 283394 |300]210] 1683 127 27 2 | 822
19 Perno
20 Tuerca de volante 4 100 [ 305 | 473 | 300 [ 255 | 200 [157.2| 30.2 | 2 | 8-22
- 5" |1 125(381| 660 [350|280|235.0|185.7| 334 | 2 | 8-22
u L Dmensones 6 | 150[403 | 711 [350[320| 2159[2159] 35 | 2 [12:22
L NPS |DN| L | H 0 c 9 T n@gd | W f 8" | 200|419 [ 813|400 (3803302 |269.9|39.7 | 2 [12-25
2" | 50 [178| 347 | 152 [120.7| 92.1 | 145 | 4-19 | 200 ;’ T
3" 80 [ 203 | 434 | 190 | 1524 127 | 175 4-19 250 L RN MRS
Presién Nominal 300 lbs
4" 100 | 229 | 493 | 230 | 190.5( 157.2 | 22.3 8-19 250 . .
VALVULA COMPUERTA CLASE 300 RF y Intensidad de prueba 7.5
PRUEBA DE PRESION (Mpa) 6” |150|267 | 600 | 280 [241.3]215.9| 23.9 | 8-22.5 | 300 Temperatura y presion ASME B16.34 Preds('%on Prueba de sellado posterior 5.5 MPe
Prueba de carcasa 3Mpa 8" | 200|292 | 750 | 345 | 2985 | 269.9| 29 | 8225 | 400 Diseno y fabricacién API 600 prueba Pruebas de sellado 55
Prueba de asiento 2.2Mpa Dimensiones de cara a cara ASME B16.10 Prueba de gas 0.6
- 10" | 250|330 | 920 | 405 | 362 |323.8| 28.6 | 12-25.5 | 450 - - - - -
Prueba de aire 0.6Mpa Dimensiones de montaje de la brida ASME B16.5 Temperatura operacional -2.9-4.25 °C
Temperatura aplicable --29~120°C 12" 1300 | 356 1060 | 485 |431.8| 381 | 30.2 [ 12-25.5 | 500 Inspeccién y prueba API1598 Medio: Agua, aceite y gas.

40 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 41
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Fig. GA125 VF

-Valvula Compuerta
- Hierro - Bridada

-Vastago fijo

-Clase 125

—
blueline”

BY MILLERVALVES

- Hier

ro - Bridada

-Vastago saliente

-Clase 125

Fig. GA125VS

-Valvula Compuerta

Valvulas:"ombnuerta

S il =  © il
: 'l e - 'l
MATERIA 16 /—@
N 2
No. Parte : Materla.xl 15 MATERIALES
1 Cuerpo Hierro vaciado No Parte Material
2 Empaque de asiento Bronce 14 1 Cuerpo T ——————
3 Empaqu.e dedieo - Bronce. 2 Empaque de asiento Bronce
4 Disco Hierro vaciado > 3 Empaque de disco T
5 Tuerca de vastago Bronce 2 Disco Hierro vaciado
6 Vastago Acero inoxidable 11 5 Vastago Acero inoxidable
H 7 Tuerca Acero 10 5 Tuerca Acero
8 Perno Acero - 9 7 Perno Acero
9 Empaque de tapa Grafito flexible H 3 Empague Grafito flexible
10 Tapa Hierro vaciado 8 9 Tapon Hierro vaciado
1 .Perno AEEE 7 10 Empaque Grafito flexible
12 Medio empaque Acero A 1 Y NG
IE CUIEEGNE © e 12 Tuerca Acero
5
14 - Tuerca - Acerci - 13 Glandula de empaque Hierro ductil
15 Caja de empaque Hierro ductil 4 12 Tuerca de vastago Astm B62
16 Volante Hierro vaciado 3 \ 15 Tuerca de seguridad Hierro vaciado
17 Perno Acero FDND1|D | — -
3 ‘ i 16 Tornillo Acero
18 Arandela Q235 ‘ “ 17 Volante Hierro vaciado
19 Gléandula de empaque Hierro ductil 1 18 Tuerca Acero
20 Empaque Grafito flexible
0 L e  omewsons
Tam. | DN L D D1 b 7@ H @ @ L -~ «b Tam.| DN L D D1 b ZxD Hmin | Hmax | @
” 2" 50 | 178 | +15| 152 | 120.5 | 15.9 | 4x@19 309 367 180
ESPECIFICACIONES 2" [ 50 ]178 3> | 152 [1205] 159 [ 4x@19 [ 285 | 180 | 180 ESPECIFICACIONES 0
DN 2-12" 25" | 65 [190[+15| 178 [ 1395 | 17.5 [ ax@19 | 312 | 180 | 180 DN 2-12" 25" | 65 1190 | *55 | 178 | 139.5 | 175 | 4x@19 | 342 | 417 | 180
PN 125 lbs 3 | 80 | 203 +2)'5 191 | 1525 | 191 4x319 336 180 180 PN 125 Ibs 3" | 80 | 203 +2,‘5 191 | 1525 | 19.1 | 4x@19 380 468 180
RE <100 Temperatura °C <200
4" 1100 (229 [+15] 229 | 1905 | 23.9 | 8x@19 | 417.5 | 527.5 | 250
” 15
Presion de prueba Sello (agua) 1.41 4 100 | 229 "o 229 {1905 | 239 | 8x@19 387 250 250 Presion de prueba Sello (agua) 1.41 0
4 1.5
MPa Fuerza (agua) 546 57 | 125 254 +2),5 254 | 216 239 | 8x@22 | 4155 250 250 MPa Carcasa (agua) | 2.46 5 125 | 254 &) 254 | 216 23.9 | 8x@22 | 485.5 620 250
Medio Agua, vapor 6" | 150 | 267 | +15| 279 | 241.5 | 25.4 ax@22 | 480.7 | 300 | 270 Medio Agua, vapor 6" [ 150 | 267 +g)‘5 279 | 2415 | 254 | 8x@22 | 560.5 | 720 | 270
REQUISITOS TECNICOS 8" [ 200292 [+15] 343 [ 2985 [ 286 | 8x@22 | 585 | 360 | 360 REQUISITOS TECNICOS 8" [200 (292 | *3s | 343 | 2985 | 286 | 8x@22 | 7156 | 930 [ 360
1. Presié ANSI B16.10; 1. Presiéon de prueba de acuerdo con MSS SP-70; " +
resion de prueba de acuerdo con ANS . 6.10; 10" 1250 1330 | = | 206 | 362 | 302 | 12x@25 | 7059 | 400 | 360 p . 10" | 250 (330 | *2 | 406 | 362 | 30.2 | 12x@25| 849 |1113.6| 360
2. Cara a cara de acuerdo con ANSI B16.10; 2. Cara a cara de acuerdo con ANSI B16.10; 127 1300 1356 | = | 283 | 432 | 318 | 12x@25 | 1003 | 1317 | 450
H 12" [ 300 | 356 | *2 | 483 | 432 31.8 [ 12x@25| 807 400 450 i i
3. Perforado de brida de acuerdo con ANSI B16.1. 3. Perforado de brida de acuerdo con ANSI B16.1.
42 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 43
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Fig. GAS0O NPT

-Valvula Compuerta

- Acero al carboén forjado A105
- Roscada NPT

- Clase 800

Fig. GAS0O SW

-Valvula Compuerta

- Acero al carbon forjado A105
- Soldable SW
- Clase 800

Vélggs%ﬁgmg__uerta

<O 6 0 i © 8 O

oW
ow
No. Parte Material I J@ N No. Parte Material
1 Caja ASTM A105 1 Caja ASTM A105
2 Disco 13Cr+STL — 2 Asiento 13Cr+STL
3 Resorte 13Cr+STL 14 3 Disco 13Cr +STL
4 Véstago 13Cr 3 4 Véstago 13Cr
13 5 Empaque $S304+Grafito 5 Empaque SS304+Grafito
12 . 6 Casquete ASTM A105 12 6 Casquete ASTM A105
7 Perno A193 B7 1 7 Perno A193 B7
n d 8 Embalaje Grafito 8 Embalaje Grafito
10 ! _ 9 Casquillo 13Cr 10 - 5 9 Casquillo 13Cr
= ‘sf g 10 Casquillo de brida ASTM A105 9 % H 10 Casquillo de brida ASTM A105
° N | H 11 Perno A193 B7 vy 1 Perno A193 B7
8 &:ﬁ 2 12 Tuerca A194 2H 8 < 12 Tuerca A194 2H
. & 13 Clavija 1025 7 13 Clavija 1025
14 Tuerca de vastago 1Cr13 A 14 Tuerca de vastago 1Cr13
6 15 Manivela A197 15 Manivela A197
s 16 H.W. Tuerca de seguridad Acero al carbono 5 16 H.W. Tuerca de seguridad Acero al carbono
\ | DiMEnsonEs . S [ Dmensiones
@\ -1 NPT | L | W [H@bierto)| d @\_\\ <] NPS | L | W |H@bierto)| d @s T
T H—F 1/2 | 79 | 100 158 10.0 I 1/2 | 79 | 100 158 10.0 21.8 10
@\_ £ 3/4 | 92 | 100 162 13.5 @\-\\_ v % d o5 3/4 | 92 | 100 162 135 | 272 13
{1 d =
@\ ﬁy 1 111 ] 125 196 18.0 @\ g 1 111 ] 125 196 18.0 33.9 13
1-1/4 | 120 | 160 221 23 7/ 1-1/41 120 | 160 221 23.0 42.7 13
7 1-1/2 | 120 | 160 248 28.5 1-1/2 | 120 | 160 248 28.5 48.8 13
2 120 | 180 285 36.0 L T =~ 2 140 | 180 285 36.0 61.2 16
:
Presién nominal 800 Lbs Presion nominal 800 Lbs
REQUERIMIENTO TECNICO Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7 REQUERIMIENTO TECNICO Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7
1. Disefo y fabricacion AP1 602 Prueba de sello trasero (HYD.) 15.2 1. Disefoy fabricacion API 602 ) Prueba de sello trasero (HYD.) 15.2
2. D?mens!ones caraacara Fabricante. Prueba de asiento (HYD.) 15.2 MPa 2 D!mens!ones cara a cara Fabricante . Prueba de asiento (HYD.) 15.2 ]
3. Dlmens!gnes delos extrenjos atornillados (NPT) ASME B1.20.1 Prueba de gas (AIR) 06 3. Dlmens!gnes delos extrenjos de soldadura a encaje ASME B16.11 Prueba de gas (ARR) 06
4. Inspecciény pruebas de valvulas APl 598 . . 4. Inspecciény pruebas de vélvulas APl 598 : -
5. Presion y rango de temperaturas ASME B16.34 Temperatura de operacién 729°~425°C 5. Presion y rango de temperaturas ASME B16.34 Temperatura de operacion ~29°~425¢C
44 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 45
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Fig. GAS80O NPT Al

-Valvula Compuerta
- Acero inoxidable forjado A182 F316L

Fig. GAS800 SW Al

-Valvula Compuerta
- Acero inoxidable forjado A182 F316L

- Roscada NPT - Soldable a caja SW
-800LB F316L -800LB F316L
= . 7 = . 7
7 i
-i@'ﬂl‘%é -i@lﬂl‘*é
i " -] i " -]
QW ' ; f QW
| >~ ) A a
) N MATERI MATERI
/ No. Parte Material No. Nombre de Parte Material
” - i 1 Cuerpo A182 F316L 1 Cuerpo A182 F316L
| 2 Asiento A182F316L 2 Asiento A182F316L
13 ] 3 Cuna A182 F316L 13 3 Cuna A182 F316L
12 = 4 Vastago A182 F316L 4 Vastago A182 F316L
12
5 Empaque SS316 + Grafito l 5 Empaque S$S316 + Grafito
11
- 6 Casquete A182 F316L n ] 6 Casquete A182 F316L
10 . 7 Perno A193 B8M 10 ! 7 Perno A193 B8M
9 {3 H 8 Empaquetamiento Grafito g ‘si § 8 Empaquetamiento Grafito
] ¢ =
) 9 | Manga de prensa de empaque SS316 2 .\\:f % H 9 | Manga de prensa de empaque SS316
8 & 10 | Placa de prensa de empaque A182 F316L 8 E: < 10 | Placade prensa de empaque A182 F316L
7 11 Perno A193 BSM 7 N 1 Perno A193 B8M
6 12 Tuerca hexagonal A194 B8M 12 Tuerca hexagonal A194 B8M
13 Pin S.S 6 13 Pin S.S
3 — 14 Tuerca de vastago 1Cr13 5 14 Tuerca de vastago 1Cr13
4 — 15 Volante A197 B 15 Volante A197
@\ I 16 Tuerca de ajuste Acero al carbén S 16 Tuerca de ajuste Acero al carbén
et O—EH : :
@\_ £ ESTANDAR DE DESEMPENO @\ I o ESTANDAR DE DESEMPENO
—] V d =z —= . — 4 s — : i
@_\ o Orificio nominal NPS 1/2-2" m V /n Orificio nominal NPS 1/2-2
? Presion nominal Clase 800 lbs @\ 7‘/ Presién nominal Clase 800 Ibs
Prueba de presion Prueba de presion
L Prueba de carcasa 20.7 — T |- Prueba de carcasa 20.7
L
Prueba de sello 15.2 MPa Prueba de sello 15.2 MPa
m Prueba de asiento 15.2 Prueba de asiento 15.2
O
NPS | L(mm) | NPT | d(mm) | H(mm)| W (mm) Prueba de aire 0.6 NS 3 s " T v W Prueba de aire 0.6
1/2" 79 1/2" 10 158 100 Temperatura max. 425°C 5 5 s 5 5 Temperatura maxima 425°C
1/2" 7 1. 1 1 158 100 X -
3/4" 92 3/4" 13.5 162 100 Medio adecuado Agua, aceite y gas. ; Medio adecuado Agua, aceite y gas.
3/4" 92 27.2 13.5 13 162 100
1" 111 1" 18 196 125 - -
- - REQUISITOSTECNICOS v [ | 330 | s 13 196 125 REQUISITOS TECNICOS
1-1/4" | 120 | 1-1/4 23 221 160 1. Disefoy manuchtura segun: AP1 602 | 120 Y > 3 o 160 1. Disefio y manufactura segun: APl 602
11727 | 120 |1-1/27] 285 248 160 2. Extremo de tornillo estandar: ASME B1. 20. 1 - 2. Enchufe extremo de soldadura estandar: ASME B16. 11
p p 3. Registro de prueba segtin: APl 598 1-1/2"| 120 | 488 285 13 248 160 3. Registro de prueba seguin: AP 598
2 140 2 36 285 180 s . 2
4. Presion-temperatura conforme a: ASME B16. 34 2" 140 61.2 36 16 285 180 4. Presién-temperatura conforme a: ASME B16. 34

46 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 47
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Fig. GA125R

-Valvula Resilente

- Hierro

- Bridada - Clase 125
- Incluye dado operador

—
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Tamano L D D1 b n d H H1 w W.T(kg)
1.5" 165 150 98.5 14.2 4 16 250 320 180 13
2" 178 165 120.7 15.8 4 19 255 325 180 14
2.5" 190 185 139.7 17.5 4 19 280 350 180 16
3” 203 200 152.4 19 4 19 300 370 200 23
4" 229 229 190.5 23.9 8 19 344 414 200 28
5" 254 254 2159 23.9 8 22 410 480 250 37
6" 267 285 2413 254 8 22 441 511 280 52
8" 292 343 298.5 28.5 8 22 529 599 320 77
10" 330 406 362 30.2 12 25 614 684 360 127
12" 356 483 431.8 31.8 12 25 700 770 500 176
14" 381 533 476.3 35 12 29 880 950 500 322
16" 406 597 539.8 36.6 16 29 990 1060 500 432
18" 432 635 577.9 39.6 16 32 1120 1200 500 542
20" 457 699 635 429 20 32 1220 1300 500 695
24" 508 813 749.3 47.8 20 35 1370 | 1470 500 845
Presion Carcasa Sello
De Prueba Hidrostatica 2.4 Mpa 1.76 Mpa
Estandar Aire
Cdédigo de disefio AWWA C509
Estandar Inspeccion y prueba AWWA C509
Estandar final ANSIB 16.1
Caraacara ANSIB 16.10

Vélvula de compuerta asentada sin véstago elevador resilente 1.5” - 24"

Unidad

mm

48 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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L~ DN D.I
N7 I
n-d -
-
L
MATERIALES
No. Parte Material Especificacion
1 Cuerpo Hierro ductil GGG50 ASTM A536
2 Cuna Hierro ductil + EPDM Hierro ductil +NBR | GGG50+EPDM | ASTM A536+EPDM
Hierro ductil +NBR GGG50+NBR ASTM A536+NBR
3 Tuerca de cuia Bronce Bronce ASTM—B16
4 Véstago Bronce- Acero inoxidable [ Bronce 20 Cr13 | ASTM B16 55416
5 Empaque de la tapa EPDM/NBR EPDM/NBR EPDM/NBR
6 Tapa Hierro ductil GGG50 ASTM 536
7 Anillo O EPDM/NBR EPDM/NBR EPDM/NBR
10 Collar de vastago Bronce Bronce ASTM B16
11 Anillo O EPDM/NBR EPDM/NBR EPDM/NBR
12 AnilloO EPDM/NBR EPDM/NBR EPDM/NBR
13 Brida de glandula Hierro ductil GGG50 ASTM A536
14 | Anillo a prueba de polvo EPDM/NBR EPDM/NBR EPDM/NBR
15 Volante Hierro ductil GGG50 ASTM A536

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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Fig. CH150

-Valvula Check

- Acero Fundido - ASTM A-216 Gr., WCB, ANSI
- Dimensiones de acuerdo a ANSI B16.34

- Bridada - Clase 150

Fig. CH300

-Valvula Check

- Acero Fundido - ASTM A-216 Gr., WCB, ANSI
- Dimensiones de acuerdo a ANSI B16.34

- Bridada - Clase 300

: ii"

MATERIALES

No. Parte Material 7 f
1 Caja A216 WCB @
2 Asiento A105+STL @\[J = [1
3 Disco A215 WCB+13Cr onl | ﬂ] . ‘ MATERIALES :
4 Sello de disco 507Mo @\ | No. Par.te Material
5 Perno cruzado 13Cr i 1 Caja A216 V\éCB
| 2 Asiento A105+STL
i E?SZZZ:Z 3,22?5 \:\72:30 : 3 Disco A215WCB+13Cr
8 Perno de argolla 1035 | : :eer”nood; di::‘; 5?;(’\:/:0
9 Perno A193 B7 | g
10 Tuerca A194 2H i 6 Empaque 304+Grafito
i 7 Casquete A216 WCB
D D1 D
NPS [DN| L | D DI [D2| b | f | z¢d 9 Perno A193 B7
2" | 50 | 203 | 152 | 1205 | 92 | 16 | 16| 419 10 Tuerca A194 2H
21/2"| 65 | 216 | 178 | 1395 [105| 18 [ 1.6 | 4-19
3 [ 80 [ 241 [ 190 [ 1525 [127] 19 16| 419 | Dmensones |
4" | 100|292 | 229 | 1905 |157| 24 |16 819 NPS |DN| L | D | D1 [D2] b | f |z¢d
" 2" 50 | 267 | 165 127 92 22 116 819
5 1251330 | 254 | 216 [186| 24 | 1.6 | 8-22
6" 150 | 356 | 279 | 2415 (216 254 | 1.6 | 8-22 21/2"| 65 | 292 | 190 149 |105| 25 1.6 | 8-22
8" |[200| 495 | 343 | 298.5 |270| 28.6 | 1.6 | 8-22 3" | 80 [ 318|210 | 168 [127]| 29 |16 8-22
b 10" | 250 | 622 | 406 | 362 |324|302 |16 |12-25 b 4” 1100 ] 356 | 254 | 200 157 32 | 1.6 8-22
L 12" | 300 | 698 | 483 [ 432 |381| 31.8|1.6|12-25 L 5 125|400 | 279 | 235 |186| 35 | 1.6 | 8-22
14" | 350 | 787 | 533 476 |413] 35 1.6 | 12-29 6 150 | 444 | 318 270 [216| 37 | 1.6]12-22
16" [ 400 | 864 | 597 [ 540 [470] 36.6 | 1.6 | 16-29 8 200 | 533 | 381 330 [270] 41 1.6 | 12-25
18" | 450 | 978 | 635 578 (533 39.71.6]16-32 10 250 | 622 | 445 | 387.5 [324| 48 | 1.6 |16-29
20" | 500 [ 978 | 698 | 635 (584 | 429 [ 1.6 | 20-32 12 300 | 711 [ 521 451 381 51 1.6 | 16-32
24" [ 600 |1295] 813 | 749.5 ({692 49 | 1.6 | 20-35 14 350 | 838 | 584 | 514.5 [413]| 54 [1.6]20-32
16" | 400 | 864 | 648 | 571.5 |470( 57 | 1.6 |20-35
ESPECIFICACION DE RENDIMIENTO 18" | 450 | 978 | 711 | 628.5 |533| 60 | 1.6 | 24-35
i6 i 20" | 500 (1016 | 775 686 |584( 64 [ 1.6(24-35
Presion nominal 150 Ibs
Aplicacion Prueba de resistencia 3 Aplicacién 24 600 | 1346 | 914 813 1692 70 | 1.6|24-41
! Disefo basico: APIGD Prueba de sello superior 1 Disefio basico: APIGD
2 Dimensiones cara a cara: ANSIB16.10 Procba d m 22 MPa 2  Dimensiones cara a cara: ANSIB16.10
3 Dimensiones de brida de extremo: ANSI B16.5 uealdeisello - - 3 Dimensiones de brida de extremo: ANSI B16.5
4 Prueba estandar: API 598 Prueba de sello de aire 0.6 4 Prueba estandar: AP| 598

52 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 53
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MILLER VALVES™

Fig. CH150 Al Fig. CH125

-Valvula Check -Valvula Check
- Acero Inoxidable tipo 316 - Hierro

- Bridada - Bridada

- Clase 150 - Clase 125

2 4l &0 D

MATERIALES

12~(13 1415 No. Parte Cant. Material 1 Cuerpo 1 Hierro vaciado
1 16 1 Caja 1 ASTM A351CF8M 2 Empaque de sello de cuerpo 1 Bronce
2 Abertura del perno 1 SS316 3 Disco 1 Hierro vaciado
19 B Tuerca de disco 1 ASTM A194-8 4 Placa 1 Acero
9 i 4 Lavadora de discos 1 SS316 5 Tuerca M16 1 Acero
8 ) H 5 Balancines 1 ASTM A35ICF8M 6 Bisagra 1 Hierro vaciado
7 - 6 Asiento 1 SS316 7 Empaque de tapén 1 Metal + Grafito flexible
7 Disco 1 ASTM A351CF8M 8 Tapén 1 Hierro vaciado
8 Perno 1 SS316 9 Perno 6 Acero
9 Gancho 1 ASTM A351CF8M 10 Vastago 1 2Cr13
10 Empaque 1 SS316 Grafito 11 Empaque de hule n CR
DND2|D1) D 11 Tapa de tuerca 4 ASTM A194 8 12 Perno 1 Acero
12 Tapa del perno 2 AS TM A193 B8 8 @ .
13 Tapa 1 ASTM A351CF8M , AT
14 | Arandela de resorte 1 SS316 @ . 4L~ Art %) 21 @2 L+1.52 | L+2.03 Zx@dd
15 Perno 1 ASTM A193 B8 C 1 R Tam 0 0
16 | Anillos estacionarios 1 SS316 A W\\A 2" | ©50.8 [@120.65]|@152.4| 203.2 16 4x@19.1
m % N 21/2"| @63.5 | @139.7 |@177.8| 2159 17.53 | 4x@19.1
B NPS | DN L D D1 D2 b H z-¢d % \\\_ N 3" 976.2 | ©152.4 |@190.5| 2413 | 19.05 | 4x@19.1
L — -t 2 || 20| 20E (LT LT ]| b L 1e L 1S L 25T — = : \D, o |, |0, | 4 |21016] 31905 |@2286| 292.1 | 239 | 8x@19.1
2-1/2| 65 | 216 | 178 | 139.5 | 105 | 18 | 180 | 4-19
3 80 | 241 | 190 | 152.5 | 127 | 19 | 190 | 419 % 5" @127 | @215.9 | @254 | 330.2 24 8x@22.4
4 [ 100 | 292 | 229 [ 190.5 | 157 | 24 | 203 | 819 % 6" |@1524] @2413 [0279.4] 3556 | 255 | 8x@224
Presion nominal Clase 150 5" [125]330 | 254 | 216 | 186 | 24 | 229 | 8-22 oY 8" |@203.2 |@298.45|@342.9| 4953 | 285 | 8x@22.4
Prueba de fuga de carcasa 3.0 6" | 150 356 | 279 | 241.5 | 216 | 26 | 257 | 8-22 F'LJO 10" | 2540 |@361.95|@406.4| 6223 | 30.16 | 12x@25.4
Prueba de asiento 22 8" | 200|495 | 343 | 298.5 | 270 | 29 | 292 | 8-22 é Zx@d 12" | 304.8 | @431.8 | @482.6| 6985 | 31.75 | 12x@254
Prueba de asiento trasero s 10" | 250 | 622 | 406 362 324 | 31 355 [ 12-25
Prueba de asiento de aire 06 12 | 300 | 698 | 483 | 432 | 381 | 32 | 396 |12-25 B
Temperatura maxima 538 =C 14 | 350 | 787 | 533 | 476 | 413 | 35 | 445 [12-29 L Ahee 125 Ibs
Especificacion técnica 16 | 400 | 864 | 597 | 540 | 470 | 37 | 490 | 16-29 ) Tamano 2128
1. Diseno y fabricacion de acuerdo con: API 6D ASME B16.34 18 14501 978 | 635 | 578 533 | 40 [ 520 116-32 REQUISITOS TECNICOS Fuerza (agua) 241 (350)
2. Caraa cara: ASME B16.10. 20 [500| 978 | 698 | 635 | 584 | 43 | 546 |[20-32 1. Cara a cara de acuerdo con ASME B16.10; Presion de prueba Sello (agua) 1.38 (200)
3. Extremos bridados: ASME B16.5 6. Prueba de presién de acuerdo con MSS SP-71; Mpa (PSI)
4. Pruebay registro: APl 598 7. Perforado de brida de acuerdo con ASME/ANSI B16.1. Sello (agua) 0.6 (80)

54 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 55
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Fig. DCH125

-Valvula Duo Check
- Hierro, interior de acero inoxidable
- Clase 125, ANSI 125/150

Fig. DCH150 Al

-Valvula Duo Check
- Cuerpo e interior de

acero inoxidable tipo 316
- Clase 150

= 1

/ MATERIALES
I’ - No. Parte Material
I 1 Tornillos SS
@A @B C 13 | -
\ | | o 2 Embalaje NBR
\ BRI I T 3 Vast S
) (= | T — N = CHERS
7NN\, SN\
\\ 4 Resorte SS
Y 3 Disco CF8/CF8M
— —_— — 6 Caja CF8/CF8M
/ \ 7 Brida de cuentas SS
F

e | oweisionss

11/2" 46 | 41 84 60

Tamano A B C D E L
pulg| mm | pulg mm pulg mm pulg mm pulg mm pulg mm | pulg | Mm 2" |56 | 51 | 103 ] 60
2 | s0 41/8 105 C 65 17/32 20 17/8 48 25/16 59 21/8 | 54 21/2"| 73 | 65 | 122 | 67

3" 88 | 80 | 135 73
4" 1108 | 102 | 173 73
5" 11321 127 | 195 86
6” | 160 | 152 | 220 98
8" 1210|203 | 277 | 127
10" | 366 | 254 | 337 | 146
12" 1310 | 305 | 407 | 181

2% | 65 47/8 124 35/32 80 115/16 49 23/8 60 31/16 78 21/8 54
3 80 53/8 137 311/16 94 215/16 76 23/4 70 337/64 91 21/4 57
4 100 67/8 175 45/8 117 33/4 97 315/32 88 45/16 110 21/2 64
5 125 73/4 197 511/16 145 411716 | 121 417/32 | 115 | 519/32 142 23/4 70
6 150 83/4 222 611/16 170 55/8 145 59/32 134 | 611/16 170 3 76
8 200 11 279 813/16 224 813/16 | 193 75/32 182 83/4 222 33/4 95
10 | 250 | 133/8 340 107/16 265 813/16 | 239 83/4 223 | 1025/64 | 264 41/4 108

12 | 300 | 161/8 410 123/16 310 813/16 | 259 101/4 260 | 123/16 310 55/8 143 D3 PARAMETRO TECNICO PRINCIPAL

14 | 350 | 173/4 | 451 143/16 360 | 813/16 | 274 | 1113/16 | 300 | 143/16 | 360 71/4 184 i | Presion nominal 2.0
16 | 400 [ 201/4 514 16 1/4 410 813/16 | 331 14 355 | 165/16 414 71/2 191 < Prueba de presion de carcasa 3.0
18 | 450 215/8 549 17 3/4 450 813/16 369 15 382 | 1723/32 | 450 8 203 Prueba de hermeticidad 2.2 MPa
20 | 500 | 237/8 606 197/8 505 813/16 | 423 171/8 435 197/8 505 83/8 213 L Prueba de estanqueidad a los gases 0.4~0.7
24 | 600 | 281/4 | 718 249/16 624 | 813/16 | 545 213/32 | 536 | 2313/16 | 605 83/4 | 222 Temperatura de operacion -29° ~200°C
30 | 750 | 343/8 | 873 | 301/2 775 | 813/16 | 667 | 263/4 | 680 | 301/8 | 765 12 305 Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
36 [ 900 [ 407/8 | 1038 | 367/16 925 | 813/16 | 776 321/4 820 36 915 | 141/2 | 368 BLZ
42 | 1050 | 475/8 1210 427/16 1078 | 813/16 935 373/4 960 | 4115/16 | 1065 17 432 - oD '
48 | 1200 | 541/8 | 1375 | 4811/32 | 1228 | 813/16 | 1021 | 435/16 | 1100 48 1220 | 205/8 | 524
56 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 57
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MILLER VALVES™

Fig. UCH125 Fig. CH200

-Vélvula Check Wafer Fo/Inox -Vélvula Check
- Hierro, interior de acero inoxidable - Acero Inoxidable tipo 316
- Clase 125, ANSI 125/150 - Roscada NPT

- 200 WOG

il D

MAT
> Ndam. Nombre Cant. Material
1 Cuerpo 1 Hierro A126 Gr. B/AI316
2 Anillo 1 ACERO
! 3 Eje 1 316/304 3
8 7 4 Resorte 1 316/304 4 NN
5 Disco 1 WCB/CF8/CF8M 516 R
Y 6 Anillo de brida 1 NBR/EPDM/VITON 7
8 Perno 1 ACERO No. Parte Material
1 Casquete CF8/CF8M
DNER UCH125 2 Anillo de sello PTFE
®\QJ/® TAMANO | L oE ANSI 125/150 E (55 gl
I A B R
21/2" 47.6 43 123.8
- 6 Anillo de sello PTFE
3 508 52 1365 7 Disco CF8/CF8M
4" 57.2 76 174.6
A RN s s sr s | DmensioNes |
o 699 | 118 2223 Nps | 1727 347 | 17 [ e[| 2 [2127] 3
8" 73 163 279.5 A |15 20 [ 25| 31 |37 [47] 62 | 74
10 /94 | 194 339.8 L£1.6 L [ 64| 78 [ 88 [ 101 [ 117 [134] 163 | 100
12" 857 | 241 409.6 H [40] 45 [ 50| 58 | 64 | 72| 90 | 107
_ 14" 108 266 450.9
Presion nominal 200 psi
@\ 1. Medio: Prueba de fuga de carcasa 2.1
Agua dulce, agua salada, agua resuidal, materia alimenticia, Prueba de hermeticidad 1.6 MPa
oE oD vapor, todos los tipos de aceite, etc. Prueba de estanqueidad a los gases | 0.4~0.7
2.Temperatura de operacién: Temperatura de operacién -290~150 | °C
NBR: -10°C ~+80°C Medio aplicable: Agua, aceite y gas.
EPDM: -10°C ~ +120°C
VITON: -20°C ~ +180°C

@/ — REQUISITOS TECNICOS

1. Presion de trabajo: 1.6MPa.
L 2. Pruebas: AP1598 DIN3230
3. Estandar de Bridas: ANSI125/150

58 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 59
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MILLER VALVES™

Fig. CH800 NPT Fig. CH800 SW

-Valvula Check -Valvula Check

- Acero al carbén forjado A105 - Acero al carbon forjado A105
- Roscada NPT - Soldable SW

- Clase 800 - Clase 800

il O A O i © & O

‘L

@/Etjj 11 @/EE
()— (—
@/ Parte Material @/ Parte Material
1 Caja ASTM A105 1 Caja ASTM A105
@/”’/ 2 Disco 13Cr+STL @J// 2 Disco 13Cr+STL
3 Resorte SS304 C 3 Resorte SS304
2 4 Empaque SS304+Grafito @/ 4 Empaque SS304+Grafito
@/,/’ = 5 Casquete ASTM A105 @_// S 5 Casquete ASTM A105
b4 6 Tornillo A193 B7 6 Tornillo A193 B7
- d
% | DIMENSIONES | | DIMENsiones |
NPT | L H d NPS | L H d @S T
172179 |56 |10.0 1/2 |79 |56 |10.0 [21.8 |10
3/4 192 |58 [12.0 3/4 |92 |58 [120 (272 |13
- ] 1 111 |68 |17.0 1 111 [68 |17.0 339 |13
1-1/4 |120 |83 225 1-1/4 | 120 |83 |22.5 (427 |13
1-1/2 | 152 |88 280 1-1/2 | 152 |88 |28.0 (488 |13
2 172 {108 ]35.0 2 172 (108 [35.0 [61.2 16
Presién nominal 800 Lbs Presién nominal
Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7 Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7
Prueba de sello trasero (HYD.) — Prueba de sello posterior (HYD.) —
Prueba de asiento (HYD.) 15.2 U Prueba de sello (HYO.) 15.2 uilF
Prueba de gas (AIR.) — Orueba de gas (AIR.) —
Temperatura de operacién -29°~4250C Temperatura de operacién -29°~4250C
REQUERIMIENTO TECNICO REQUERIMIENTO TECNICO
1. Disefioy fabricaciéon AP1 602 1. Disenoy fabricacion AP1 602
2. Dimensiones cara a cara Fabricante 2. Dimensiones cara a cara Fabricante
3. Dimensiones de los extremos atornillados (NPT) ASME B1.20.1 3. Dimensiones de los extremos de soldadura a encaje ASME B16.11
4. Inspecciény pruebas de valvulas APl 598 4. Inspecciény pruebas de valvulas API 598
5. Presiony rango de temperaturas ASME B16.34 5. Presiony rango de temperaturas ASME B16.34
60 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 61
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MILLER VALVES™

Fig. CH800 Al NPT Fig. CH800 Al SW

-Valvula Check -Valvula Check

- Acero inoxidable forjado A182 F316L - Acero inoxidable forjado A182 F316L
- Roscada NPT - Soldable a caja SW

- 800LB F316L - 800LB F316L

il Q0D

il Q0 D

H MATERIALES H SR :
No. Parte Material No. Parte Material
1 Cuerpo A182 F316L _ Cuerpo sl i SR
2 Disco A182 F316L 2 Disco A182 F316L
3 Primavera SS316 3 Frimavera 55316
Ly 4 Empaque SS316+Grafito 4 Empaque 55316+ Grafito
= 5 Culsferia A182 F316L D |— 5 Cubierta A182 F316L
6 Perno A193 B8M 6 Perno A193 BEM
NPT | L | d | H s NPT | L] d| S| T]|H
1/2" 79 10 56 1/2" 79 10 | 218 10 56
L 3/4" 92 13 58 3/4” 92 13 271 13 58
1" 111 (175 | 68 L 1" 1111175 (33.8] 13 68
1-1/4"1 120 | 23 83 1-1/4" | 120 | 23 | 426 13 83
1-1/2"| 152 | 28 88 1-1/2" | 152 | 28 | 48.7| 13 88
2" 1721 35 | 108 2" 1721 35 |61.2| 16 | 108
ESTANDAR DE DESEMPENO ESTANDAR DE DESEMPENO
Orificio nominal NPS 1/2-2" Orificio nominal NPS 1/2-2"
Presion nominal Clase 800 lbs Presién nominal Clase 800 lbs
Prueba de presion Prueba de presion
Prueba de carcasa 20.7 Prueba de carcasa 20.7
Prueba de sello - P Prueba de sello -
Prueba de asiento 15.2 a Prueba de asiento 15.2 L
REQUISITOS TECNICOS Prueba de aire 06 REQUISITOS TECNICOS Prueba de aire 0.6
1. Disefio y manufactura segun: APl 602 Temperatura max. 425°C 1. Disefio y manufactura segun: API 602 Temperatura max. 425°C
2. Extremo de tornillo estandar: ASME B1. 20. 1 Medio adecuado Agua, aceite y gas. 2. Enchufe extremo soldado estandar: ASME B16. 11 Medio adecuado Agua, aceite y gas.
3. Registro de prueba seguin: AP 598 3. Registro de prueba segun: API 598
4. Presion-temperatura conforme a: ASME B16. 34 4. Presion-temperatura conforme a: ASME B16. 34

62 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 63



INDUSTRIAS
®

/J

AUTOMATIZA
TUS PROCESOS 1 B

VALVULAS

GLOBO

o
WM\ Dpluéline

MILLER VALVES™

VN | puéine:
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Fig. GL300

-Valvula Globo

Fig. GL150

-Valvula Globo

- Acero Fundido - Bridada . ) - Acero Fundido - Bridada
- ASTM A-216 Gr., WCB, ANSI - - ASTM A-216 Gr., WCB, ANSI
-Clase 150 -Clase 300

N\

66

No. Parte Material No. Parte Material
1 Caja ASTM A216 WCB 1 Caja ASTM A216 WCB
2 Asiento A105+STL 2 Asiento A105+STL
3 Disco A216 WCB+13Cr 3 Disco A216 WCB+13Cr
4 Tapa de disco ASTM A182 F6 4 Tapa de disco ASTM A182 F6
5 Empaque 304+Grafito 5 Empaque 304+Grafito
5 6 Casquete A216 WCB 6 Casquete A216 WCB
7 Asiento trasero A276 410 7 Asiento trasero A276 410
8 Embalaje 304+Grafito 8 Embalaje 304+Grafito
9 Casquillo A276 410 9 Casquillo A276 410
10 Brida de casquillo A216 WCB 9 10 Brida de casquillo A216 WCB
11 Tuerca de vastago 1035 11 Tuerca de vastago 1035
12 Tornillo 304 jj 12 Tornillo 304
13 Manivela QT400-15 - 13 Manivela QT400-15
14 Empaque 304+Grafito + = O 14 Empaque 304+Grafito
o | o2 15 Tuerca de seguridad ASTM A194 2H LU \® 15 Tuerca de seguridad ASTM A194 2H
16 Tuerca de casquillo ASTM A194 2H 4 ?* 16 Tuerca de casquillo ASTM A194 2H
17 | Pernode argolla de casquete | ASTM A193 B7 ) @ 17 | Perno de argolla de casquete | ASTM A193 B7
18 Perno ASTM A182 F6 \@ 18 Perno ASTM A182 F6
19 Tuerca de casquete ASTM A194 2H 19 Tuerca de casquete ASTM A194 2H
20 Perno de casquete ASTM A193 B7 D | D2| D1 — NPS —-—- *'Jlr'* ——————— 7\@ 20 Perno de casquete ASTM A193 B7
21 Vastago ASTM A182 F6 l | @ 21 Vastago ASTM A182 F6
) | DIMENsioNes ! /4 | DIMENsioNEes
NPS | DN L D D1 D2 b z-pd } ] NPS | DN L D D1 D2 b z-¢d
2" | 50 | 203 | 152 | 1205 | 92 | 18 | 4-19 e n-o =2 2" | 50 | 267 | 165 | 127 | 92 | 23 | 819
Presién nominal 150 Ibs 21/2"] 65 | 216 | 178 | 139.5 [ 105 | 20 | 4-19 2172"| 65 [ 202 [ 190 | 149 |105]| 26 | 8-22
Prueba de resistencia 3 3" 80 [ 241 | 190 | 1525 | 127 | 21 4-19 —° 3” 80 | 318 | 210 168 127 | 29 | 8-22
Pruesa dz szllo stljlperior i; VPa 4" 100 | 292 [ 229 | 190.5 | 157 | 24 | 8-19 L 4" 100 | 356 [ 254 | 200 | 157 | 32| 8-22
Pruekl;:edeaselelzed:aire 0:6 > 125 | 356 | 254 216 186 1 24 822 > 12 1 400 L 279 2 1801 3 82
Temperatura adaptada <425°C 6" 150 | 406 | 279 | 2415 [ 216 | 26 | 8-22 6" 150 | 444 | 318 | 270 | 216 | 37 | 12-22
8” | 200 | 495 | 343 | 2985 | 270 | 29 | 8-22 8” | 200 | 559 | 381 330 | 270 | 42 | 12-25
Aplicacién 10" [ 250 | 622 | 406 | 362 | 324 | 31 | 12-25 Aplicacién 10" | 250 | 622 | 445 | 387.5 | 324 | 48 | 16-29
1 Disefo basico: BS1873. 12" | 300 | 698 | 483 432 381 | 32 | 12-25 1 Disefo bésico: BS1873. 12”7 | 300 | 711 | 521 451 381 | 51 | 16-32
2 Dimensiones cara a cara: ANSI B16.10 14" | 350 | 787 [ 533 | 476 | 413 35 | 1229 2 Dimensiones cara a cara: ANSI B16.10 14" | 350 | 762 | 584 | 514.5 | 413 | 54 | 20-32
431 ?ﬂi?ﬁ?;ﬁﬁ;bﬁiﬁasgz erremor ABIETES 16" | 400 | 914 [ 597 | 540 | 470 | 37 | 16-29 i Eﬂigﬁ?;jﬁ a‘i:bﬁ(',f:asgg extremo: ANSIETES 16" | 400 | 864 | 648 | 5715 | 470 | 57 | 20-35

» -

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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Fig. GL80O NPT

-Valvula Globo

- Acero al carbon forjado A105
- Roscada NPT

- Clase 800

il © A O

oW

(Abierto)

NPT

REQUERIMIENTO TECNICO

Disefio y fabricacion APl 602

Dimensiones cara a cara Fabricante

Dimensiones de los extremos atornillados (NPT) ASME B1.20.1
Inspeccion y pruebas de valvulas APl 598

Presion y rango de temperaturas ASME B16.34

uhwWwN =

MATERIALES

No. Parte Material
1 Caja ASTM A105
2 Disco 13Cr+STL
3 Vastago 13Cr
4 Empaque SS304+Grafito
5 Casquete ASTM A105
6 Tornillo A193 B7
7 Embalaje Grafito
8 Casquillo 13Cr
9 Brida de casquillo ASTM A105
10 Perno A193 B7
11 Tuerca A194 2H
12 Clavija 1025
13 Tuerca de vastago 1Cr13
14 Manivela A197
15 H.W. tuerca de seguridad Acero al carbono

NPT L W | H(abierto) d
1/2 | 79 | 100 170 10.0
3/4 | 92 | 100 171 120
1 111 ] 125 206 17.0
1-1/4 1120 | 160 231 225
1-1/2 | 152 | 160 258 28.0
2 172 | 180 293 35.0

ESPECIFICACION DE RENDIMIENTO

Presién nominal 800 Lbs
Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7
Prueba de sello trasero (HYD.) 15.2
Prueba de asiento (HYD.) 15.2 il
Prueba de gas (AIR.) 0.6
Temperatura de operacion -290~4250C

68 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

Fig. GL800 SW

-Valvula Globo

- Acero al carbon forjado A105

- Soldable SW
- Clase 800

i © 8 O

: il 2
- %/ No. Parte Material
W 1 Caja ASTM A105
14 2 Disco 13Cr+STL
@ 3 Véstago 13Cr
4 Empaque SS304+Grafito
Q F AN 5 Casquete ASTM A105
Q —~ ;D [ - 6 Tornillo A193 B7
7 Embalaje Grafito
@ R | | 8 Casquillo 13Cr
5 L+ [T ° 9 Brida de casquillo ASTM A105
= K+ g| H 10 Perno A193 B7
8 2 1 Tuerca A194 2H
7 12 Clavija 1025
g 13 Tuerca de vastago 1Cr13
6 14 Manivela A197
®/ 15 H.W. tuerca de seguridad Acero al carbono
1
o L  owewows
\lL: NPS L W | H(abierto) d @S T
@/ \%4 1/2 | 79 | 100 170 10.0 21.8 10
3/4 92 | 100 171 12.0 27.2 13
®/ d oS|— 1 |11 125 ] 206 170 | 339 | 13
d 1-1/4 1 120 | 160 231 225 42.7 13
fﬁ 1-1/2 '] 152 [ 160 258 28.0 48.8 13
2 1721 180 293 35.0 61.2 16
— T la— .
L
Presién nominal 800 Lbs
. Prueba de fuga de carcasa (HYD.) 20.7
REQUERIMIENTO TECNICO
1. Disefio y fabricacion API 602 Prueba de sello posterior (HYD.) 15.2 .
2. Dimensiones cara a cara Fabricante Prueba de asiento (HYD.) 15.2
3. Dimensiones de los extremos de soldadura de casquillo ASME B16.11 Prueba de gas (AIR.) 0.6
4, Inspglccién y pruebas de vélvulas API 598 TR e R 200-2250C
5. Presiony rango de temperaturas ASME B16.34
El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 69



Fig. GL200

-Valvula Globo

- Acero Inoxidable tipo 316
- Roscada NPT

- 200 WO0G

@ < m ® D

MATERIALES
CF8/CFaM F I I I R o s v E
CF8/CFaM

Vastago

DIMENSIONES
NPs [ 172" | 34| 17 | 14 [1127] 2 |
| 90 [ 95 | 105 | 125 | 135 [145]
|59 [ 69 | 79 | 89 | 104 [119]
|64 [ 64 [ 73] 76 | 98 [98]

2
3

;: s e

Eet
;b’l-

n

IIII}IIIIIIIIIIII//J

| d |
| o |
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MILLER VALVES™

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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MILLER VALVES™

Filtro

(3

Fig. Y125R

Fig. Y125B

- Filtro Ye - Filtro Ye

- Hierro - Hierro

- Roscado (NPT) - Bridado

- Clase 125 -Clase 125

& a4 L
‘gﬁ& A 'l||

MATERIALES
No. Parte Material
1 Cuerpo ASTM A126
2 Malla SS304/SS316
3 Empaque Grafito Flexible
4 Perno ASTM 1035
5 Arandela ASTM A570 GrA
6 Tapa ASTM A126
7 Tornillo tapén ASTM 1035
8 Cinta PTFE PTFE

DN L D D1 b Zx@d H
2" 225 152 121 16 4x@19.1 157
25" | 273 178 | 139.5 [ 17.5 | 4x@19.1 190.8
3 292 190 | 152.5 | 19.1 | 4x@19.1 211

352 [ 228 | 1905 24 8x@19.1 265.7
5 416 | 254 [2159| 24 8x@22.4 | 3135
6 470 | 279 | 2415|254 | 8x@22.4 | 367.5
8 543 | 342 | 298.5| 285 | 8x@22.4 | 445.7
10 660 | 406 | 362 30 | 12x@25.4 | 520
12 762 | 483 432 | 31.8 | 12x@25.4 600

DN 2"-12"

PN MPa 125 Ibs
Temp. adecuada °C -10~200

Medio Agua, aceite, vapor

Presién de prueba Fuerza (agua) 24
Mpa (PSI)

L+2
>3 | Zx@d
-
No. Parte Material Estandar Americano 7
1 Cuerpo Hierro vaciado ASTM A126 %* T
2 Pantalla Acero inoxidable ASTM SS304/5SS316
3 Empaque Grafito
4 Tapa Hierro vaciado ASTM A126
5 Tapon Hierro vaciado ASTM A126
-+—|— |DN| D1
| DimEnsiones |
L DN | L C D | H
" 76 | NPT%" | 42 52 /
3" | 102 | NPT3%" | 48 65
1" | 124 | NeT1 | 58 | s /
1%" | 132 | NPT1%" | 73 97
D - 1%" | 146 | NPT1%:"| 82 | 103
2" 184 NPT2” 100 | 117 H)
2" | 229 | NPT2%2" | 118 | 145
3” 254 NPT3” 136 | 172
H
REQUISITOS TECNICOS
1. Estdndar de brida: ANSI B16.1;
2. Estandar de prueba de presion AP1598
72 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso
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MILLER VALVES™

Fig. Y150 Al

- Filtro Ye
- Acero inoxidable tipo 316
- Bridado
- Clase 150

Fig. Y150

- Filtro Ye

- Acero fundido
ASTM a-216 Gr WCB

- Bridado - Clase 150

2 il

MATERIALES

MATERIALES
No. Parte Material No. Parte Material
1 Perno ASTM A193 B7 1 Perno ASTM A193 B8
2 Tuerca ASTM A194 2H 2 Tuerca ASTM A194 8
3 Casquete ASTM A216 WCB 3 Casquete ASTM A351 CF8M
4 | Brida de casquillo [ F304+Grafito 4 | Brida de casquillo F304+Grafito
5 Caja ASTM A216 WCB 5 Caja ASTM A351 CF8M
6 Filtro ASTM A182 F304 6 Filtro ASTM A182 F316

NPS | DN L 0 C G T n-@d
2" 50 220 | 152 | 120.7 | 92.1 145 | 4-19
25" | 65 255 | 180 140 92.1 145 | 4-19

3" 80 280 | 190 [ 152.4 | 105 17.5 | 4-19 3" 80 280 | 190 [ 1524 | 105 175 | 4-19
4" 100 | 320 | 230 | 190.5 | 157.2 | 22.3 | 8-19 4" 100 | 315 [ 230 | 190.5 | 157.2 | 223 | 8-19

6" 150 | 386 | 280 | 241.3 | 215.9 | 239 | 8-22.5 6" 150 [ 380 [ 280 | 241.3 | 215.9 | 239 [ 8-22.5

NPS [ DN L 0 C G T n-d
2" 50 | 220 | 152 [ 120.7 | 92.1 14.5 | 4-19
25" | 65 250 | 180 140 92.1 145 | 4-19

8" 200 | 479 | 345 | 298.5| 269.9 29 | 8-225 8" 200 | 484 | 345 | 298.5| 269.9 29 | 8-225
Prueba de fuga de carcasa 3.0 MPa Prueba de fuga de carcasa 3.0 MPa
Prueba de asiento 2.2 MPa Prueba de asiento 2.2 MPa
Prueba de aire 0.6 MPa Prueba de aire 0.6 MPa
Temperatura aplicable Temperatura aplicable

REQUISITOS TECNICOS
1. Estandar de brida: ANSI B16.1;
2. Estandar de prueba de presién AP1598

74 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 75



MILLER VALVES™

Fig. Y800

- Filtro Ye

- Acero inoxidable tipo 316
- Roscado NPT

- Clase 800

N 5 I
I‘l & Illl"-m

ey 7 7 7 7
' MATERIALES
A — No. | Parte ] Material

DIMENSIONES
738 77 735 N T N
BN R
(v {48 { 55 [es [ 75 [ o0 [ 55 [ 120 [ 155 [ 9

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

VALVULAS

CUCHILLA

AN

MILLER VALVES™

:J/
blueline”



AVA\\N bluéline" Valvulas Cuchilla

MILLER VALVES™ | "=

Fig. KGV125

- Valvula Cuchilla

NPS 14-24

- Cuerpo de Hierro - Tipo Waffer
- Cuerpo de Acero Inoxidable tipo 316 - Clase 125
- Interiores de Acero Inoxidable tipo 316 - Sello EPDM y Metal - Metal

w
il Y

MATERIALES

No. Parte Especificacion / Material
1 Cuerpo ASTM A536 65-45-12 SS316
2 Compuerta SS316
3 | Anillo retencién de asiento SS304
4 Asiento EPDM/ Metal - Metal
5 Empaque PTFE
6 Tuerca de prensaestopa ASTM A216 (WCB/CF8/CF8M)
7 Indicador de posicion ASTM A276 420
8 Vastago ASTM A182 F6a
9 Soporte de yugo ASTM A36
10 Yugo Acero al carbén
11 Tuerca de vastago Aleacién de cobre
12 Volante Acero al carbon / Hierro ductil
13 Perno ASTM A193 gr.B8 (A2-70) H
14 Protector de véastago ASTM A36
15 Perno ASTM A193 B8
16 Tuerca ASTM A194 8
17 Perno AISI 1035 | |
Dim.[ d [L] O D S C M-T(UNQ)| H Do
2" | 50 [48)155(120.7| 92.1 | / 4-5/8"-11 | 415 | 200 2?
3" | 80 [51)195|1524| 127 | / 4-5/8"-11 | 465 | 200
4” 1100|51(225]|190.5| 157 |16 4-5/8"-11 | 500 |200
6" [150(57)280|241.3]|2159(18 4-3/4"-10 | 706 | 300

8" 120070 (340(298.5]| 270 |22
10" | 25070 | 400 | 362 | 323.8 |20
12" |300(76[480[431.8]| 381 [24
14" 1336765304763 (4128 |24

Presion y Temperatura de Trabajo:

4-3/4"-10 | 805 [ 300
8-7/8"-9 | 975 [350
8-7/8"-9 1120350

8-1"-8 |[1320]500

NINININININININ[™M

- . Dimensién Max diferencial presiones de trabajo
Cumplimiento de Normas:
2"-10" 10bar L
1. Diseno y Fabricacién: MSS SP-81 12”-18" 7bar
2. Conexién de Brida: ASME B16.5 " . o
3 CaraaCara: MSS SP-81 Tempzra:urs maxnma EPDM: 11(1 C
4. Pruebas e Inspecciéon: MSS SP-81 € trabajo PTFE: 150°C

78 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 79
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Fig. KGV150 Al

-Valvula Cuchilla
- Cuerpo de Acero Inoxidable tipo 316
- Tipo Waffer - Clase 150
- Interiores de Acero Inoxidable tipo 316

o il & &

NPS 14-24

oDo

— [fH—==-—=8

S L

Cumplimiento Estandar:

HWN =

Disefo y fabricacion: MSS SP-81
Conexién de brida: Apéndice

Cara a cara: MSS SP-81
Pruebas e inspeccion: MSS SP-81

MATERIALES
No. | Nombre de Parte Material Material
1 Estructura ASTM A351CF8 ASTM A351CF8
2 Compuerta SS304 SS316
3 Aro sujetador SS304 SS316
4 Asiento EPDM/FKM EPDM/FKM
(VITON)/CF8 (VITON)/CF8
5 Empaque PTFE PTFE
6 Collarin ASTM A351CF8 ASTM A351CF8M
7 Vastago ASTM A182 F304 ASTM A182 F316
8 Horquilla ASTM A36 ASTM A36
de soporte
9 Horquilla CS. CS.
10 Manivela CS./D. CS./Dl m
11 Perno A2-70(A193 B8) A4-70(A193 B8M) NPS d L H @Do
12 Prot,ector ASTM A36 ASTM A36 5 50 48 415 200
de vdstago 2172 | 65 | 48 | 435 | 200
13 Perno ASTM A193 B8 ASTM A193 B8M B e = i 200
14 Tuerca ASTM A194 8 ASTM A194 8M
15 Perno AlSI 1035 AISI 1035 4 109 £l >0 200
5 125 57 565 200
6 | 150 | 57 | 706 | 300
DN (NPS) Maxima presion | Presion de prueba | Presidon de prueba 8 200 70 805 300
de trabajo de estructura de asiento 10 250 70 1015 350
DN50-DN250 (2”-10") 10bar 15bar 11bar 12 300 76 1120 350
DN300-DN450 (12"-18") 7bar 10.5bar 7.7bar 14 336 76 1320 500
DN500-DN600 (20" - 24") 4bar 6bar 4.5bar 16 385 89 1445 500
NBR 80Ce 18 438 89 1622 500
Temperatura maxima EPDM 110Ce 20 489 114 1790 500
de trabajo PTFE 150C° 24 570 114 2050 500

Uy
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I
Asiento blando

>

Asiento de metal

Orificio ciego roscado

Orificio roscado abierto

Orificio no roscado

80
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Orificio trayectoria completa
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MILLER VALVES™

DETALLES DE BRIDAS Y PERNOS

NPS 2-3

NS
=\

QX

NS

Apéndice EE.UU.

NPS 10-14

Detalles de bridas y pernos

| NS | oD | o5 | F| mMuNO [T ] [ [ |

| 2 1207 ] 912 |2 45811 [ 8 [2[2 0]

| 21/2 | 1397 | 1048 | 2 | 4511 [ 8 [2 ]2 ]o0]

| 3 1524 [ 1270 |2 | 4511 [ 8 [2[2 00|
| 4 1905 [ 1570 | 2| 451 [ 9 [2[2]a]o0]
| 5 | 2159 [ 1860 |2 | 4340 [11|2[2 40|
| 6 o413 2159 |2 43410 [ 9 [2[2]2]0]
| 8 | 2085 [ 2700 | 2 | 43410 [15 [2[2[2]0|
| 10 | 3620 [ 3238 | 2| 8789 [1a|4af4]a]o]
| 12 | 4318 [ 3810 | 2| 8789 [15 |44 a]o0]
| 14 4763 [ 4128 | 2| 818 [1a|4af4fa]o]
| 16 | 5398 | 4609 | 2| 1018 [19 |6 [4 60|
| 18 | 5780 | 5334 |2 | 1011/87 [ 186 [4]6]o0]
| 20 | 6350 [ 5840 | 2 | 1411/87 [ 26 [ 8 [6 [6]0 |
| 24 [ 7493 [ 6920 |2 [ 141147 ] 26 [8[6[6]o0 ]

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

VALVULAS

AGUJA

AN

MILLER VALVES™

:J/
blueline”



MILLER VALVES™

Fig. NEE6GM ACY Al

-Valvula Aguja

- Acero al Carbén Forjado A105

- Acero Inoxidable tipo 316 - Roscada (NPT)

- Unidireccional - 6000 PSI @ 200°F '

@ il

MATERIALES

m Material AC Material Al
A105/55316 A105/304/316

Tapa A105/55316 A105/304/316
F316 410/304/316

Empaque | PTFE | PTFE | V A LVULA S
A105/304/316

Acero al carbon | Acero inoxidable 304

gl%f’%ﬁi’?/lllll; DIMENSIONES
e | I

@
O,
O,
@
®
@
©,

I—

G4

Presion psi

o232 "
Temperatura °F :.:l_a CO meﬂa

CONEXIONES PLASTICAS

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso



Valvulas PVC

CONEXIONES PLASTICAS

Valvula Mariposa

- Conector final: Brida

- Presion de trabajo: 200PSI
- PVC cédula 80
6
« il 5
4
3
Num. Nombre Material Cant.

1 Cuerpo PVC 1
2 Sello de Asiento | EPDM, FPM (NBR) 1 2

3 Compuerta PVC 1

4 Vastago SS410 1

5 O-Ring EPDM, FPM (NBR) | 2

6 Arandela ABS 1

7 | Placa de Bloqueo PVC 1

8 Palanca Grande ABS 1

9 Palanca Chica ABS 1

10 Resorte SS304 1

11 Perno SS304 1

12 Tornillo SS304 1

13 | Tapa de Palanca ABS 1

14 | Tornillo insertado SS304 4

15 Tapa de Tornillo PVC 4

. DmeNsones |
DIN JIS | ANSI DIN JIS ANSI
Tam.| mm | D1 D2 D2 D2 D3 D4 L H1 H2 W1 W2 | n-ge [ n-ge | n-ge
2" | 50 [160.1| 120 | 100 [120.4| 55.6 | 99.7 |[189.7| 2233 | 983 | 44 32 4-20 | 4-19 | 4-19
212" 65 | 179.8|141.2| 140 | 139.5| 68.7 | 99.7 [189.0|247.0 | 1116 | 483 | 324 | 418 | 419 | 4-19
3" | 80 [195.0]156.4| 140 [139.5| 83.9 [ 99.7 [238.5(282.6| 1325 519 [ 363 | 820 | 4-19 | 419
4" | 100 [ 228.1| 183 [ 150 |152.4(103.2 | 99.7 [239.5(239.5| 1554 | 54.5 | 44.1 | 820 | 8-19 | 8-19
5" | 125 | 257 |2109| 175 [190.5|129.5 139 [309.8 | 309.8 | 170.3 [ 66.5 | 54.6 | 8-21.5 | 8-19 | 8-19
6" | 150 | 285.4 2385 | 240 [241.5|151.1 [ 140.0 [ 309.8 | 309.8 | 187.5 | 73.1 | 56.4 | 8-24 | 8-23 | 8-22
8” | 200 | 342.6|292.4| 295 [298.5]|198.6 [ 140.0 [ 309.8 [ 309.8 | 230.1 | 92.0 | 72.2 | 8-24 | 12-23 | 8-23

86 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 87



Valvulas PVC

CONEXIONES PLASTICAS

Valvula Check Valvula Check

- Conector final: Roscada - Conector final: Roscada, cementar
- Presion de trabajo: 150PSI _ - Presion de trabajo: 200PSI
- PVC cédula 40 - PVC cédula 80

«w il | « il

D1 MATERIALES

D Num. Nombre Material Cant.
d 1 Conector PVC 2
1 2 Unién PVC 2
3 O-Ring EPDM, FPM (NBR) 1
2 4 Cuerpo PVC 1
5 Bola PVC 1
3 6 Casquillo PVC 1
7 Asiento EPDM, FPM (NBR) 1
4
5 NPT | BSPT JIS BS | ANSI | DIN
Tam. | mm | Thd./in | Thd./in di1 d1 d1 d1 d D1 D | L
6 12" | 15 14 14 22 22 | 2134 20 15 | 275 | 513 | 205 | 105
H 3/4" | 20 14 14 26 26 | 2667 | 25 195 | 350 | 655 | 25 |[1165
1 | 25 | 115 11 32 34 | 334 | 32 25 | 416 | 737 | 28 [1305
Nam. Nombre Material Cant. 112" | 32 | 115 11 38 42 | 4216 | 40 32 | 516 | 86.8 | 29.5 | 1485
1 Cuerpo PVC 1 114" | 40 | 115 11 48 48 | 4826 | 50 40 | 609 | 102 | 34 |1685
2 Tapon 55304 1 2" | 50 | 115 11 60 60 | 6033 | 63 50 75 | 119.8| 40 | 189
3 Resorte SS304 1
4 Nucleo PVC 1 1 2 3 4 5 6 7
5 Nucleo Central PVC 1
6 0O-Ring NBR 1
DIMENsoNe
Tam. | mm | D1 D BS(d) | ANSI(d) | DIN (d) L H
127 | 15 | 452 | 305 22 21.34 20 23 103 D D1 d1
3/4" | 20 | 452 355 26 26.67 25 27 | 1136
1" | 25 | 575 43 34 334 32 28 142
112" | 32 | 796 52 42 42.16 40 306 | 156
T4 | 40 | 7938 60.2 48 48.26 50 36 | 1674
2" | 50 | 1036 72 60 60.33 63 406 |[194.8

L

88 El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 89



Valvulas PVC

.La Colmena™

CONEXIONES PLASTICAS

Valvula Esfera Doble Unidon

- Conector final: Roscada, cementar
- Presion de trabajo: 200PSI
- PVC cédula 80

Valvula Esfera

- Conector final: Roscada, cementar
- Presion de trabajo: 150PSI
- PVC cédula 40

o

w sl

o

« il

6 .'i:i _ —
5
4 1 L1
3 w 2 L2
— 3
2 /;f—:\/ e
/ 4 ] S
AN 1 /= L
o ; — I
_—_JD% H2 [\ MATERIALES
% ! ‘/__\ N H Ndam. Nombre Material Cant.
HA h J J{j g 1 Vastago PVC, CPVC, PP 1
D a1 Ry o CER—
. " D D1i/d1 a2 3 O-Ring de Vastago EPDM, FPM (NBR) 2
| Nuam. Nombre Material Cant. %UQ | 2 Union PVC, CPVC, PP 5
! Cuerpo eGP ! - . 5 Conector PVC, CPVC, PP 2
a 2_| Sello de Asiento TPE, PTFE 2 mm L:ﬂ&i@-: 6 | O-Ring de Cuerpo EPDM, FPM (NBR) 2
I E GHGHITE] AL LRI L Wy 72 7 O-Ring EPDM, FPM (NBR) 2
L 4 Bola PVC, CPVC, PP ! 8 Cuerpo PVC, CPVC, PP 1
> hialanes ABS ! 6) (7)(8) (9) (10 9 Bola PVC, CPVC, PP 1
6 Tapa ABS ! 10 | sellode Asiento PTFE 2
NPT | BSPT | JIS BS | ANSI | DIN
Tam. | mm | Thd./in | Thd./in d1 di di di d D L | W H1 H2 NPT BSPT IS BS ANSI DIN
12" | 15 14 14 22 22 | 2134 20 145 | 32 80 22 | 685 | 643 | 449 Tam. [ mm | Thd./in | Thd/in [ d1 d1 d1 d1 d2 D1 D I L L2 H
3/4 | 20 | 14 14 26 26 | 2667 | 25 20 | 368 | 92 | 25 | 805 | 76 | 52 172" | 15 | 14 14 22 22 | 2134 20 14 | 276 | 512 | 206 [1125( 65 | 505
1 |25 | 115 11 32 34 | 334 | 32 24 45 | 106 | 280 | 100 | 94 | 65 34" | 20 | 14 14 26 26 | 2667 | 25 | 187 | 356 | 655 | 246 |1302| 75 | 585
14 | 32 | 115 11 38 42 | 4216 | 40 30 | 535 [1125] 280 | 108 | 103 | 70 1 |25 | 115 11 32 34 | 334 | 32 24 | 416 | 737 | 28 |1425| 85 | 657
112" | 40 | 115 11 48 48 | 4826 | 50 34 62 | 129 | 330 [ 108 | 112 | 735 14 | 32 | 115 11 38 42 | 4216 | 40 32 52 | 866 | 31 [ 161 | 97 | 765
27 | 50 | 115 11 60 60 | 6033 | 63 44 | 755 | 148 | 395 | 138 | 126 | 81 112 | 40 | 115 11 48 48 | 4826 | 50 40 | 595 | 102 | 315 [1665| 110 | 86
212" | 65 8 11 76 76 73 75 56 | 925 |177.5| 395 1925 166 | 1085 27 | 50| 115 11 60 60 | 6033 | 63 50 75 | 120 | 40 | 214 |1335]1015
3 | 80 8 11 89 89 | 889 [ 90 71 107 | 209 | 48 |[1925]| 181 | 116 212" | 65 8 11 76 76 | 73.03| 75 60 | 875 | 135 | 40 | 228 | 161 [1125
4 |100]| 8 11 114 | 114 | 1143 | 110 | 86 | 1345 | 204 | 78 | 262 | 236 | 1515 3 | 80 8 11 89 89 | 889 [ 90 79 | 1075 | 188 | 48 | 269 | 200 | 1605
6" | 150 | / / / / | 1688 | 160 [1304 | 1854 | 407 |102.7 30192995 181.2 4" [100| s 11 114 | 114 {1143 | 110 | 99 | 132 | 216 | 56 | 309 | 240 | 1735

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso 91
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CONEXIONES PLASTICAS

Valvula Pichancha

- Conector final: Roscada, cementar

- Presion de trabajo: 200PSI

- PVC cédula 80

MATERIALES

—

| 2 | Conector |

EPDM, FPM (NBR)

|

| 4 | Compuerta |

PVC

1
5 Sello EPDM, FPM (NBR) 1

DIMENSIONES

NPT BSPT
Tam. | mm | Thd./in | Thd./in

1/2" 15
3/4" | 20

32
40

El diagrama y la fotografia son solo para uso de referencia. Las especificaciones pueden cambiar sin previo aviso

JIS
d

114
/
/

165

BS
d

| 89 | 889 |

114
/
/
168.3

ANSI
d
21.34
26.67
334
42.16
48.26
60.33
73.03

114.3
/
/
168.3

DIN
d

20

32
40
50
63
75
90
110
125.6
140.6
160

31.0
325
328
35.0
56.0

137.0
141.0
141.0
195.3
217.4

31.0
355 | 437
419 | 437
511 | 78
603 | 78
725 | 78 | 570 | 2174
90 | 1716 | 735 | 2934
| 764 | 1838 | 582 | 252 |
15 [ 216 | 91 [ 360
1424 | 2326 | 95 [38647
159 [ 2465 | 105 | 430
161 | 291 | 120 | 500

43.7
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