WM\ | pugine: Valvulas Esfera

MILLER VALVES™

Fig. 302 (1/2 a 1-1/4”)

-Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 300

MATERIALES

9 No. Parte Material
1 Tapa CF8M/CF8/WCB
2 Perno 316/304/201
3 Tuerca 316/304/201
@ 4 Empaque PTFE
(90— 5 Asiento RPTFE
(8) 6 Bola 316/304/201
o 7 Caja CF8M/CF8/WCB
(6) 8 Véstago 316/304/201
(5) D2/D1! D 9 Empaque 316/304/201
10 Embalaje PTFE
o 11 Casquillo 316/304/201
9 9 12 Resorte 304
0 13 Casquillo de brida CF8/201
14 | Parche de orientacién 201
15 Mango 201
16 Perno 304/201/B7
17 Tuerca 304/201/B7
18 Perno 304/201/B7
L DmMensones |
NPS| d | di L D2 | D1 D C f n-d2
1/2"1 15 | 14 | 140 349 166.7 | 95 [12.7| 2 [4-216
3/4" | 20 [ 19 | 152|429 [82.6|115|143| 2 | 4919
1" | 25 | 24 | 165 50.8 | 88.9 | 125|159 2 |4-219
1%"| 32|31 |178(63.5)984]135|175| 2 |4-019
Presién nominal Clase 300
. . - A A Presion | Prueba de fugas de carcasa 7.5
Especificacion técnica de o e e MPa
1. Disefo y fabricacion de acuerdo con API 608. prueba -
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. Pruebade gas OA
3. Las bridas de las valvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatura de operacion -29~150°C| °C
4. Inspecciény pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.




WV | pugine: Valvulas Esfera

MILLER VALVES™

Fig.302 (1-1/2a 4”)

-Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada

- Acero al carbén e inoxidable tipo 316
- Paso completo - Clase 300

L) 'l' y

MATERIALES

1 No. Parte Material
U 9 1 Tapa CF8M/CF8/WCB
13 2 Perno 316/304/201/A193 B7
1 3 Tuerca 316/304/201/A193 B7
11 I 4 Empaque PTFE
10 5 Asiento RPTFE
(90— | 6 Bola 316/304/201
0 7 7 Caja CF8M/CF8/WCB
@ D, : 8 Véstago 316/304/201
(6) 9 | Arandela de empuje PTFE
(5) % A\ _| — _|—q+ Lldlp2lD1l D 10 Embalaje PTFE
I 11 Casquillo 316/304/201
@ | 12 Resorte 304
9 e 13 Casquillo de brida CF8/201
o 14 | Parche de orientacion 201
15 Mango 201
16 Perno 304/201/B7
17 Tuerca 304/201/B7
18 Perno 304/201/B7
__ oDmEnsiones |
NPS d | d1 L D2 D1 D C f n-d2
11/2" | 40 | 39 [190| 73 |1143[155[19.1| 2 | 4-022
2" 50 | 49 [ 216 921 127 1 165120.7| 2 | 8219
21/2" 65 | 64 | 241 [104.2(149.2| 190 |23.9| 2 | 8-922
3" 80 | 79 | 282 | 127 (1683|210 | 27 | 2 | 8-922
4" 100 [ 99 | 305]157.2| 200 | 255 |30.2( 2 | 8-922
Presion nominal Clase 300
. . Y Presion | Prueba de fugas de carcasa 7.5
Especificacion técnica de MPa
N L Sello 5.5
1. Disefo y fabricacién de acuerdo con API 608. prueba
2. Lalongitud de la valvula se especifica de acuerdo con ASME B16.10. AR SCin 06
3. Las bridas de las vélvulas se deben especificar de acuerdo con ASME B16.5. Temperatira de operacion ~29~150°C| *C
4. Inspeccién y pruebas de vélvulas segun las disposiciones APl 598. Medio aplicable: Agua, aceite y gas.



