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BY MILLER VALVES

Vdlvula de Cuchilla

- Cuerpo de Acero Inoxidable 316
- Tipo Waffer - Clase 150
- Interiores de Acero Inoxidable 316

MATERIALES

No. [ Nombre de Parte Material Material
A 1 Estructura ASTM A351CF8 ASTM A351CF8
S 2 Compuerta SS304 55316
: 3 Aro sujetador SS304 SS316
. 4 Asiento EPDM/FKM EPDM/FKM
N (VITON)/CF8 (VITON)/CF8
L 5 Empaque PTFE PTFE
6 Collarin ASTM A351CF8 ASTM A351CF8M
7 Vastago ASTM A182 F304 ASTM A182 F316
8 Horquilla ASTM A36 ASTM A36
de soporte
9 Horquilla CS. CS.
10 Manivela C.S./Dl C.S./Dl
11 Perno A2-70(A193 B8) A4-70(A193 B8M)
12 Protector ASTM A36 ASTM A36
de vastago
. ) 13 Perno ASTM A193 B8 ASTM A193 B&8M
@ ,lll @ & 14 Tuerca ASTM A194 8 ASTM A194 8M
e\ ‘A’ 15 Perno AlSI 1035 AlSI 1035

INDUSTRIAL

Presiones/Temperaturas

DN (NPS) Maxima presion | Presién de prueba [ Presion de prueba NPS d L H @Do
de trabajo de estructura de asiento 2 50 48 415 200
DN50-DN250 (2"- 10") 10bar 15bar 11bar 21/2 65 48 435 200
DN300-DN450 (12"-18") 7bar 10.5bar 7.7bar 3 80 51 465 200
DN500-DN600 (20" - 24") 4bar 6bar 4.5bar 4 100 51 500 200
N NBR 80C° 5 125 | 57 565 200
Temperatura maxima EPDM 110Ce 6 150 57 706 300
de trabaj
© rabaje PTFE 150Ce 8 | 200 [ 70 [ 805 | 300
10 250 70 1015 350
Cumplimiento Estandar: 12 300 76 1120 350
14 336 76 1320 500
1. Diseno y fabricacion: MSS SP-81
2. Conexién de brida: Apéndice 16 385 89 1445 500
3. Caraa cara: MSS SP-81 18 438 89 1622 500
4. Pruebas e inspeccion: MSS SP-81 20 489 14 1790 500
24 570 114 2050 500
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Nota: Este dibujo es solo para fines de referencia
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DETALLES DE BRIDAS Y PERNOS
NPS 2-3 NPS10-14

Detalles de bridas y pernos

NPS oD S f M (UNC) T | & |||
2 1207 | 912 | 2 | 4-5/8"11 8 | 22010
21/2 | 1397 | 1048 | 2 | 4-5/8"-11 8 | 2| 210 o0
3 1524 | 1270 | 2 | 4-5/8"11 8 | 22010

4 1905 | 157.0 | 2| "4-5/8-11 9 | 21240

5 2159 | 1860 | 2 | 43/4-10 |11 | 22|40

6 2413 | 2159 | 2 | 43410 | 9 {2 (2|20
8 2085 | 2700 | 2 | 43/410 [ 1522|210
10 3620 | 3238 | 2| 8-7/8"9 14 fadiad 4| o
12 4318 | 3810 | 2 | 87/8-9 54 4a]4]o0
14 4763 | 4128 7| 2 8-1"-8 14 4| 4a]4alo
16 539.8 | 469.9 | 2 10-1"-8 96| 4]6]o0
18 5780 | 5334/ 2F) 101187 | 18 6| 4 |6 |0
20 6350 | 584.0 | 2 | 1411/8"-7 | 26 | 8 | 6 | 6 | O
Apéndice EE.UU. 24 7493 | 6920 | 2 | 1411/4"-7 | 26 |=8-|c6 | 6 | 0O

Nota: Este dibujo es solo para fines de referencia



