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FIG.502 (1)

VAN

MILLER VALVES™ biuéline
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Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada
- Paso completo - Clase 150
- Acero al carbon e inoxidable tipo 316
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MATERIALES

Mo MNombire de Parte Material
1 Tapa CFaM/CFa/WCB
2 Perno 316/304/201
3 Tuerca 316/304/201
4 Empague FTFE
5 Asiento RPTFE
6 Bola 316/304/201
F Caja CFeMCFanWCE
8 Véstago 316/304/201
9 Empagque 3167304201
10 Embalaje PTFE
1" Casquillo 316/304/201
12 Resorte 304
13 Casquillo de brida CFa2Mm
14 | Parche de onentacibn 201
= | 15 Mango 201
S 16 Perno 304/201/87
WA I 17 Tuerca 304/201/87
I 18 Perno 304,/201/87
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Mota: Este dibuje ef solo para fines de referancia

Especifica ddn técnica
Disefiz y fabncacidn de aouerdo con AM G048
La lenmgitud de b vihala se especifica de scuerda con ASME B16.10.

Las bodlas de lag wihulas se deben espeabicar de atuerdo con ASME BI1E&S,

Inspeccitn y pruebas de viblvulas segin las disposiceones AP 598

ESPECIFICACION DE RENDIMIENTO

Presidgn nominal CLASE 150
Presidn | Prueba de fugas de carcasa 3.0
de Sello 22 |MPa
prueba Prueba de gas 0.5
Temperatura de operacion -29=150°C |, "C
Medio aplicable: agua, aceite, gas
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MILLER VALVES™ biuéline
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FIG. 502 (2)

Valvula Esfera

- Cuerpo de 2 piezas - Bridada - Paso completo
- Acero al carbén e inoxidable tipo 316 - Clase 150

MATERIALES

Mo MHombre de Parte Material
1 Tapa CFeM/CFR/WCE
2 Pernc 316/304/201/A193 B7
3 Tuerca 316/304/201/A193 B7
4 Empagque PTFE
5 Asiento FTFE/RFTFE
& Bola 316/304/201
7 Caja CFM/CFS/WCB
8 Vastago 316/304/201
9 | Arandela de empuje PTFE
10 Embalaje PFTFE
11 Casquillo 316/304/201
. 12 Resorte 304
e ipuniies, S ajineg 13 | Casquillo de brida CFa/f201
T gy Sy Ml 14 | Parche de orientacién 201
=i - 1 16 Manguito C5+Zn
& % % & /«’*”ﬁ Euls 17 Tubo CsS.
B %% ' 18 Perno 304/201/87
O | | 19 Tuerca 304/201/2H
*Fﬁ'“-:'__'--._'_‘-- " dv ¢ |DADD 20 Perno 304/201/B7
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T e . ) Presion rominal CLASE 150
Mita: Este dibups &4 solo pars fines de referencia Presién | Prueba de fugas de carcasa 30
Espacificacion técnica de Sello 2.2 MPa
1. Disefio y fabncacidn de aouends con AM 604 prueba Prueba dEiH 06
2 Lolenojud delo lwa e opsciis descverdacen AMERIG10. - | Temperatura deoperadon | 29-150] €
4, Inspeccidn y pruebas de vilvulas segin las disposiceones AP 598 Medio apli:ahle:agua, aceite, gas




